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PREDGOVOR 


Učenici stručnih škola prisiljeni su da gradivo koje nastavnik predaje 
uglavnom uče iz vlastitih bilježaka. Postavlja se pitanje gdje se može nabaviti 
prikladna literatura. U nedostatku vremena za demonstraciju praktičnog rada 
gradivo se ne može diktirati. Da bi se učenicima olakšalo utvrđivanje gradiva, 
morali smo se odlučiti za skripta koja će učeniku prve godine pružiti barem 
dio gradiva potrebnog da se osposobi za krojački poziv. 

Učenik će podrobnije upoznati svoju radnu prostoriju i radna mjesta, 
upoznat će se sa zaštitom na radu i s osnovama praktičnog rada koji će 
obavljati nakon završenog školovanja u radnoj organizaciji ili obrtničkoj 
radionici. 

Gradivo je crpljeno iz raznih izvora zbog čega je bilo potrebno mnogo 
slobodnog vremena za studiranje i analizu literature te pripremu slikovnog 
gradiva. 

Što ćemo postići izdavanjem ovog priručnika? Učenici krojačke struke 
dobit će priručnik prilagođen nastavnom planu, pomoću kojeg će izgrađivati 
svoje stručno znanje. Međutim, skripta neće poslužiti samo kao pomoćno 
sredstvo već i kao poticaj svim stručnim školama da stvore potrebnu stručnu 
literaturu. Ako to učenicima ne osiguramo, nećemo moći odgojiti dobar stručni 
kadar koji će obavljati posao sa zadovoljstvom i ljubavi. 


Autor se prilikom pisanja skripata služio domaćom i stranom literaturom. 


Rukopis su pregledali: 

Rudi Verdonik, stručni učitelj u Mariboru; 

Drago Mackovšek, direktor krojačkog poduzeća »Elegant« u Celju. 

Jezični urednik: Albin Presker, direktor Školskog centra za krojačku 
i frizersku struku u Mariboru. 


UVOD 


Ovaj prikaz krojačkih radova pomaže učenicima i učenicama krojačke 
struke da usvoje osnovne pojmove iz svoje struke, upućuje ih u rad, a njihovim 
odgojiteljima i savjetnicima pomaže u obavljanju tog odgovornog poziva. 


Krojački obrt počeo se razvijati još u doba prvobitne zajednice, kada je 
došlo do raspodjele rada. U početku čovjek se oblačio u životinjske kože koje 
je s vremenom počeo prilagođivati tijelu. Kasnije je upotrebljavao jednostavne 
tkanine i prerađivao kožu. Danas se odjeća izrađuje od različitih tkanina 
i materijala, prema zahtjevima mode. 


Izraz krojač i krojačica izvode se od riječi krojiti, jer tkaninu za svaku 
odjeću ili dio odjeće treba najprije označiti, razrezati na dijelove i prilagoditi 
ih tijelu, to jest skrojiti prema mjeri i obliku tijela. 

Riječ moda latinskog je podrijetla (modus). Označuje način oblačenja 
prema modelu ili uzorku. Moda se neprestano mijenjala, ovisno o ukusu ljudi. 
Ono što društvo u određeno vrijeme prihvati kao suvremeno oblačenje nazi- 
vamo modom i modernim. Stvaraoci modela ili modnih uzoraka zovu se modni 
kreatori. Krojač ne obavlja sve poslove sam. Kada se bavi samo krojenjem, 
zove se krojilac. 

Da bi se krojački posao mogao obavljati, potrebni su određeni radni uvjeti: 
krojačka radionica s prikladnom opremom i krojački pribor. Najčešće je u kro- 
jačkim radionicama posao podijeljen na više radnih mjesta. 

Radionicu vodi krojački majstor ili majstorica, koji su kvalificirani kro- 
jači. U radionici još rade krojilac, krojački pomoćnik ili kvalificirani krojački 
radnik i učenici 

Navest ćemo nekoliko uputa koje mogu korisno poslužiti na radu. 


Učenici ili učenice moraju se naviknuti na red kojim se obavlja svaki 
posao i koji zahtijeva svaki postupak, steći radne navike i naučiti se da rade 
precizno. Također moraju paziti da ne prekorače vrijeme predviđeno za izradbu 
nekog odjevnog predmeta. Besprijekorno i uredno obavljen posao ponos je 
stvaraoca i poticaj za rad. 


Ustrajnim učenjem i vježbanjem mogu se svladati teškoće krojačkog po- 
ziva. Uz pomoć uzornih majstora i nastavnika stručne nam škole u tim nasto- 
janjima mogu puno pomoči. Krojaču i krojačici najveće je zadovoljstvo kada 
se pročuju kao dobri majstori. 


Dosljedno obavljanje svih zadataka treba pratiti čvrsta volja i nastojanje. 


U stručnim školama uveden je radni dnevnik. Iz njega se vidi tok učenja 
i rada u radionicama, pa služi kao poticaj za bolje radne uspjehe. 


Dnevnik treba biti ogledalo svih nastojanja u đačko doba, a kasnije lijepa 
uspomena na školske dane i poticaj za stručno usavršavanje budućih naraštaja. 


Krojačka radionica 
i radno mjesto 


Kao primjer kako treba izgledati krojačka radionica neka nam posluži 
nacrt ove radionice srednje veličine. Razdijeljena je na nekoliko odjela, a u 
svakom se obavljaju određeni poslovi. Krojačku radionicu treba urediti prema 
propisima. Radionice moraju biti svijetle i zračne, visoke 3 m. Za svakog 
radnika predviđena je površina od 4 m? jer mu je potrebno 12 m? zraka. Pro- 
storija mora biti redovito provjetravana i ugodne temperature. Prozori moraju 
zauzimati barem dvanaesti dio radne površine. Osim prirodne svjetlosti, radi- 
onica treba biti dobro rasvijetljena i umjetnom rasvjetom. 


565m VA 


Tlocrt radionice 


Na nacrtu radionice naznačene su radne prostorije: 


I. soba za primanje, IV. garderoba, 
II. radionica, V. hodnik i umivaonica, 
II. ostava za materijal i izrađene predmete, VI. zahod. 
Oprema: 
1. ormar, 7. šivaći stroj, 
2. polica s pretincima, . 8. stol za glačanje, 
3. stol sa stolicama, 9. stol za završno glačanje, 
4, ogledalo, 10. stroj za glačanje, 
5. radni stol, 11. stol za krojenje. 
6. lutke, ' i ; 


Za nesmetan i udoban rad u krojačkoj radionici potrebno je dobro ras- 
porediti radne prostorije. U odvojenoj prostoriji dočekuju se naručioci. U njoj 
se nalazi stol, stolica i lutka za probe. U prostoriji za šivanje smješteni su radni 
stol, stol za glačanje, stol za krojenje, polica s pretincima, lutke za probu, šivaći 
stroj i stroj za glačanje. 


Krojački majstor-poslovođa 
On vodi društveni ili privatni krojački obrt. Mora posjedovati temeljito 


stručno znanje i veliko iskustvo. Širinom svojih pogleda i savjetima odgojno 
utječe na suradnike i brine se za napredak krojačke radionice. Uzima mjeru 


Bočna dužina hlača Dužina u raskoraku Opseg struka Opseg bokova 
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za odjeću, uljudno i stručno savjetuje naručioce, nadzire rad u radionici, odgaja 
učenike, upozorava svoje suradnike na posao i dužnosti, a svima je u poslu 
uzoran drug. 


Krojilac 


Za ovo radno mjesto potreban je stručnjak s višegodišnjom praksom u 
crtanju i oblikovanju. Taj odgovoran posao može obavljati samo čovjek s izra- 
zitim smislom za estetsko oblikovanje. Krojilac mora biti dobar crtač i pozna- 
valac tkanina. On mora točno ocijeniti držanje tijela naručioca. Prije krojenja 
treba provjeriti količinu tkanine i sve njezine osobine: širinu, sjaj i smjer 
četkanja, skupljanje tkanine, lice i naličje, postojanost boje i eventualne pogre- 
ške. Dužnost je krojioca da radnike savjetuje kako će najbolje izraditi proizvod. 


serena 


Hlače Skijaške hlače Sportske hlače Duge hlače Kratke hlače 
za jahanje 
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Radno mjesto za radnim stolom 


Za krojenje potrebna je prikladna stolica i radni krojački stol. Na stol 
polažemo pribor i pomoćni materijal za šivanje. Stol je izrađen od glatkoga 
tvrdog drveta, obično bukovoga. Kad šijemo, sjedimo na pokretnoj stolici tako 
da se kralješnica dotiče naslonjača. Obično prekrižimo noge i nagnemo se malo 
naprijed. Ne smijemo se držati pogrbljeno da ne deformiramo kralješnicu. 

Sjedimo li neispravno, stradaju dišni organi jer je otežano normalno disa- 
nje. Kad je premalena udaljenost između predmeta koji šijemo i očiju, može 
zbog naprezanja oslabiti vid. 


Radni stol i pokretna stolica 
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Radno mjesto za šivaćim strojem 


Za Šivaćim strojem sjedi se na pokretnoj stolici s naslonjačem. Visinu 
prilagođuje sam radnik. 

Radnik mora sjediti tako da mu je cijela natkoljenica polegnuta na stolici. 
Da se ne bi oštetile oči i iskrivila kralješnica, treba paziti na razmak između 
radnika i stroja. Najpovoljnija udaljenost postiže se kada radnik, oslonjen na 
naslonjač, vršcima laktova dodiruje rub stolne ploče šivaćeg stroja. 

Ispravnim sjedenjem sprečava se oštećnje kralješnice i očiju, a ujedno 
se smanjuje zamor i povećava radni učinak. Prije šivanja očisti se šivaći stroj, 
pogleda se je li igla dobro postavljena, odgovara li njezina debljina i je li 
ispravna. Zatim se uvodi konac u boji i debljini koja odgovara dotičnoj tka- 
nini. Potom se napne konac, a ručica za reguliranje dužine uboda namjesti se 
na željenu vrijednost. 

Tkanina za šivanje položi se lijevo od glave šivaćeg stroja, a papučicom se 
poravna šav. Predmet mora slobodno padati kako bi šav bio ravnomjeran. Nor- 
malan šav širok je 7 mm. Prije no što počnemo šivati, pridržimo konac ili ga 
položimo pod papučicu da ga stroj ne bi povukao i prekinuo. 

Najbolje je da od pribora na šivaćem stroju budu samo škare. 


Ispravno sjedenje za šivaćim strojem 
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Radno mjesto kod stola za glačanje 


Glačanjem se oblikuju pojedini dijelovi odjeće. Nakon glačanja mora 
odjeća biti lijepa, glatka i podatna. 

Prostorija u kojoj se glača mora biti svijetla i zračna, a pribor za glačanje 
čist jer je čistoća prvi uvjet da proizvod bude čist i lijep. 

Glačamo stojeći, malo nagnuti nad stolom za glačanje. U desnoj ruci držimo 
glačalo, a lijevom poravnavamo tkaninu ili gotov proizvod. 


Stol za glačanje 
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KROJAČKI ALAT | PRIBOR 


Kod šivanja upotrebljavaju se šivaće igle, pribadače, naprstak, šilo, škare, 
a katkada i igle sigurnosnice. 


Šivaće igle nastale su u davna vremena. Izrađivali su ih od koštane tvari. 
Igle iz kamenog doba pronađene su u Engleskoj i Francuskoj. I u egipatskim 
grobnicama pronađene su dragocjene umjetnički izrađene igle. U brončano 
i željezno doba izrađivane su od bronce i željeza. U 19. stoljeću šivaće su se igle 
počele izrađivati industrijski. Zanimljivo je da je brončana igla imala ušicu 
u sredini. 


Današnji oblik dobila je igla u 19. stoljeću. 


Igla s ušicom u sredini i razvoj igle 


Igla od zaoštrene kosti = — = 


Današnja igla E ba 


Šivaće igle mogu biti kratke, srednje i duge, a razlikuju se i debljinom. 

Veličinu igle označuju brojevi od 0 do 12. Krojačice za rublje upotreblja- 
vaju tanje igle i igle srednje dužine, a za ostale radove upotrebljavaju se kraće 
i jače ige. 

Igle broj 1 — 3 služe za šivanje obruba, 

3 i 4 za šivanje dugmadi (puceta), 

4 i 5 za spajanje i izradbu šavova, 

5 i 6 za pikiranje, opšivanje i pokrivanje rubnih otvora (randariranje). 

Dobra igla izrađena je od čelične ili ponikljane žice. Mora biti dobro na- 


oštrena. Ima eliptično uho, ne iskrivljuje se i ne rđa. Kod nas se igle izrađuju 
u Kobaridu. 
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Pribađača je nalik Šivaćoj igli. Nekada je bila izrađena od zaoštrene žice 
sa spiralnom glavicom. Upotrebljavali su je kao iglu za pribadanje odjeće. U 
starije doba izrađivali su je od plemenitih kovina. Na nov način počeli su je 
izrađivati 1685. Napravili su joj glavicu i izradili je strojem. Tvorničar Neuss 
iz Aachena izradio je pribadaču sa staklenom glavicom. Pribadače se danas 
izrađuju od čelika, željeza i mjedi. Najtrajnije su čelične. One se me svijaju 
ine rđaju. Upotrebljavaju se za pribadanje prilikom probe odjeće i sl. Rasute 
pribadače i igle skupljaju se magnetom koji mora biti pri ruci u svakoj 
radionici. 


Nekadašnja pribadača Današnja pribadača 


Igla sigurnosnica (zapinjača) 


Izrađena je od ponikljane ili crno 
lakirane žice, katkada i od mjedi. 
Izrađuju se u raznim veličinama, 
od broja 2 (male) do 8 (velike). 


Igla sigurnosnica 


Šilo 


Upotrebljava se za izvlačenje pro- 
šiva i pri izradbi rupica za dug- 
mad. Izrađeno je od kosti, kovine 
ili umjetne rožine. Šilo za izvlačenje prošiva 


Naprstak 


Njime se lakše potiskuje igla kroz 
tkaninu, a čuva i prst od ozljeda. 
Izrađuje se od željeznog lima pre- 
vučenog kositrom ili mjedi, a kat- 
kada i od plastične mase. Postoje z 
muški i ženski naprsci. Muški i ženski naprsci 
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Krojački metar napravljen je od voštanog lanenog platna. Dug je 150 em. 
Na krajevima je pojačan metalnim završetkom. Rupica na metalnom dijelu 
pomaže u crtanju krugova i lukova. ' 


Krojačka kreda izrađena je od vapnenca i loja. Nakon brisanja ne smije 
ostavljati mrlje na tkanini. Upotrebljava se prilikom krojenja i modeliranja. 
Za taj posao može se upotrijebiti i grafitna kreda. 


Jastučić za pribadače upotrebljava se prilikom probe. 


Nož za paranje upotrebljava se za čišćenje šavova i oštrenje krojačke 
krede. 


Krojački metar Krojačka kreda Jastučić ze 
pribadače 


Džepni nož za paranje 


Krojačko ogledalo 


Obično je trodijelno. Oba vanjska dijela su pomična da bi naručioci mogli 
vidjeti kako im pristaje odjeća. Odozdo je malena polica na koju se polaže 
pribor za probu odjeće. 


Trodijelno ogledalo Vješalica služi za vješanje proizvoda 
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Pribor za probu i krojenje 


Za krojenje su potrebne škare (nožice) raznih veličina i oblika. Krojačke 
škare teže su od onih koje upotrebljavaju krojačice za izradbu rublja. Posebne 
škare se upotrebljavaju za izrezivanje rupica za dugmad. 


Cikcak-škare upotrebljavaju se najčešće za obrezivanje sukna i tkanina 
koje se rese. Proizvod ne treba opšivati pa se tako ubrzava proizvodnja. 


Krojačke škare Škare za rublje 
& 
= SEE 
Cikcak-škare Škare za rezanje rupica za dugmad 


Bodilo se upotrebljava prilikom krojenja kada se krojevi ili dijelovi uzi- 
maju iz krojnog arka. 


Stalak za određivanje 
točne dužine 


Bodilo 


Krojačko ravnalo 


Ručni jastučić za pribadače koji se 
upotrebljava pri probi odjeće 


Jastuk za glačanje sakoa 


Upotrebljavaju ga krojači kosti- 
ma i ogrtača kad oblikuju prednje 
dijelove i glačaju gotovu odjeću. Ta- 
kođer služi i za sastavljanje prednjih 
dijelova s podstavom. Jastuk je pu- 
njen strunom, krpama ili piljevinom. 
Presvučen je lanenim platnom. Ja- 
stuk za glačanje ženske odjeće pri- 
lagođen je oblicima ženskog tijela. 


a. . 
I 


IHF 


Lo ga ed 


Krojački jastuk za glačanje gotove 
Krojački jastuk za spajanje i oblikovanje odjeće 


Pribor za glačanje 


Za glačanje je potrebno glačalo, stol za glačanje ženske odjeće, jastučić za 
glačanje ramena i oblina rukava, jastuk za glačanje raspora na hlačama, jastu- 
čić za glačanje manjih predmeta, daska za glačanje ovratnika, daska za glača- 
nje ravnih dijelova, posuda za vlaženje, krojačka četka, podloga za glačanje 
i krpa. 
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O glačalu ćemo govoriti kasnije. 


Stol za glačanje izrađen je od tvrda glatka drveta, obično bukovoga. Drvo 
treba biti odstajalo i pareno da se ne svija, isteže ili raspuca. 


Stol za glačanje 


Ploča stola obično je izrađena od drveta topole, johe ili bukve. Ne smije 
biti obojena ili polirana da se tkanina ne zamaže. 


Daska sa stalkom za glačanje ženske odjeće 


Nosači daske izrađeni su od tvrda drveta ili metalnih cijevi. Daska je tako- 
đer drvena i presvučena pustom. Na kraju daske je azbestna ploča na koju se 
odlaže glačalo. : 


Daska za razglačavanje i ravno gla- 
čanje izrađena je od tvrda drveta 
Drveni stalak za glačanje suvratka i ne smije biti obojena ili polirana 
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Lutka 


Za oblikovanje gornjih dijelova odjeće i kaputa te za probu upotreblja- 
vaju se lutke. Izrađene su u prirodnom obliku od ljepenke ili drva, ili su izra- 
dene tako da se mogu razvlačiti. Izrađuju se muška i ženska poprsja različitih 
veličina. 


Ženska lutka 
za razvlačenje 


Muška lutka Ženska lutka 


Jastučić — za glačanje oblina na ruka- 
vima prijeko je potreban jer se bez 
njega ne bi mogli oblikovati svi dijelovi 
odjeće. 


Jastučić za glačanje hlača u rasporu. 


Jastučić za glačanje manjih predmeta 
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Daska za glačanje ovratnika vrlo je 
praktično pomagalo za glačanje ovrat- 
nika, oblikovanje pojedinih dijelova 
odjeće i za ravno glačanje. 


Krojačka četka upotrebljava se za čiš- 
ćenje tkanina i prilikom ravnog gla- 
čanja. 


Vlažilo i zdjelica s vodom upotrebljava 
se za vlaženje tkanina prilikom glača- 
nja. 


Prilikom glačanja još se upotrebljava podloga za glačanje, tvrda krpa pro- 
tiv sjaja i posuda za namakanje. 


ŠIVAĆI KONAC 


Za šivanje se upotrebljavaju različiti konci. Izrađeni su od prirodnih ili 
umjetnih vlakana: pamuka, lana, vune, svile i sintetike. 

Konci imaju različita svojstva, a nazivaju se prema namjeni. U ikrojaštvu 
obično se upotrebljavaju ove vrste konca: 

za jemčenje ili prošivanje, 

za šivanje, 

laneni konac, 

svileni konac za šivanje, 

svileni konac za izradbu rupica, 

konac za porubljivanje. 


Konac za jemčenje ili prošivanje 


Sastavljen je obično od dvije pamučne niti. Lagano je upreden da prilikom 
glačanja ne ostavlja tragove na predmetima. Postoji sirov i bijeljen konac za 
jemčenje. Za šivanje samtastih ili svilenih suvrataka upotrebljava se svileni 
konac za šivanje. 
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Konac za šivanje 


Kada se dvije niti zaviju, dobije se konac. Konac se izrađuje upredanjem 
dviju, triju ili četiriju niti, pa dobivamo dvostruk ili trostruk konac. Ako se više 
takvih konaca usuče, dobiva se konac drugog stupnja. Smjer upredanja konca 
obično je suprotan od smjera prediva od kojega se izrađuje. Konac se označuje 
najmanje dvjema brojkama, npr. 40/2. Prva brojka označava debljinu pojedine 
niti, a druga pokazuje od koliko je niti konac sastavljen. Tako se oznakom 40/2/2 
naznačuje da je to konac drugog stupnja koji odgovara debljini i težini prediva 
broj 10. 


Gornji konac 


Izrađen je od četiri pamučne niti. Obično se upotrebljava konac broj 40 ili 
50, već prema vrsti tkanine i odjevnog predmeta. 


Donji konac 


Izrađen je od tri pamučne niti broj 40/3. Kao donji konac može se upo- 
trijebiti i gornji, ali onaj s većim brojem. Konac ne smije biti ni previše ni pre- 
malo upreden da se niti ne zapletu u uzliće. Takav se konac ne upotrebljava 
jer može oštetiti tkaninu, osobito svilenu. Konac je obrađen tako da bude 
gladak. 


Laneni konac 


Upotrebljava se za šivanje, osobito prišivanje dugmadi. Izrađen je od dvije 
ili tri jako upredene niti. Upotrebljavaju se brojevi 30 — 50. Laneni je konac 
gladak i čvršći je od pamučnoga jer su lanena vlakna upredena po dužini. 


Svileni konac 


Izrađen je od otpadne svile (floretne ili chappe) i upreden je od dvije, tri 
niti. Kvalitetniji svileni konac izrađen je od prirodne, ravne ili upredene svile. 
Izrađuju se također od umjetnih ili sintetičnih vlakana. 


Svileni konac za rupice 


Jači je i izrađen je od konca drugoga stupnja, odnosno od 4 do 8 niti koje 
su upredene na lijevu stranu. Izrađen je od šap-svile, umjetne svile ili mješa- 
vine tih vlakana. Najviše se upotrebljava konac broj 8 i 5. Svileni konac mora 
imati postojanu boju. 
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Rubna vrpca 


Rubna vrpca upotrebljava se kao umetak da bi rupica za dugmad bila 
čvršća. Izrađena je od pamuka ili umjetne svile. 


Umjesto rubne vrpce može se od konca napraviti deblja i jača nit za šivanje 
dugmadi. 


Kod nas konac izrađuje Mariborska tvornica tekstila, »Unitas« iz Zagreba 
i »Dalmatinka« iz Sinja. 


vo 


Konac od dvije niti Konac od tri niti Konac drugog stupnja 


od četiri niti 
<< a 
DEVE 
TII : 


Upredanje konca 
od dvije miti 


ŠIVANJE : 


Za šivanje je najvažnije ispravno držati iglu i točno ubadati. Kad se šije, 
igla se mora držati palcem i kažiprstom pri samom šiljastom vrhu, a ne po 
sredini. Učenik treba dobro paziti i misli usredotočiti na rad. 


Uvođenje konca 


Prilikom udijevanja konca igla se drži u lijevoj ruci. Ovlaženi konac uvodi 
se desnom rukom kroz iglenu ušicu. Konac se može uvesti i tako da se ušica 
prisloni na konac. U oba slučaja okrene se igla, a ne premješta se prije iz lijeve 
ruke u desnu. To je naizgled sitnica, ali cijeli se posao sastoji od pojedinosti 
koje treba obaviti svrsishodno i brzo. Kasnije rad ovisi upravo o tome kakve su 
navike stečene. 
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Uzao od konca 


konac ovije oko kaži- 


žiprstom konac se okrene i napne. Potom se pomoću sred- 


s 


Uzao se napravi desnom ili lijevom rukom tako da se 
a palcem i ka 
njaka stegne uzao. 


prsta, 
čno šivanje 


Ru 


ko 


da se kroz tkaninu ubada igla s provučenim koncem. Niz uboda daje šav koji 
spaja dva dijela tkanine. S obzirom na namjenu ubodi su različiti. Razlikujemo 


četiri vrste uboda i šavova: 


da bi postali upotrebljivi. Sije se ta 


SŠivanjem se spajaju komadi tkanine 


d različitih bodova. 
Upotrebljava se za spajanje dvaju dijelova tkanine koji su položeni jedan 


na drugome. Igla s provučenim koncem zabode se u tkaninu najprije odozgo 
prema dolje, a zatim obratno. Na slici je prikazan put kojim prolazi igla i konac 


Krojači moraju poznavati sve bodove i šavove. Izrađuju ih ručno ili strojem, 
Za vježbu je najprikladnija svijena suknena krpa bez izrazitog uzorka i tamne 
od točke 1 do 4. Taj se put ponavlja. 


boje na kojoj se šavovi izrađuju bijelim koncem. 


1. glavni šav, 

2. pomoćni šav, 

3. ukrasni šav, 

4. prekriveni šav. 
Savovi se sastoje o 


BODOVI 
Bod za prošivanje 
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Bod za prošivanje 


Utkani bod ili bod za kopiranje 


nine 
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čenim cr 


kroz tkaninu po ozna 


Upotrebljava se kada se dvama dijelovima tka 
či 


oblici. Bod se izvla 


h 


eže vr 
ema gore. Kada se razgrnu oba dijela tkanine, 


Skarama se prerež 


konca. 


se nenategnute petlje izrađene od dvostrukoga 


petlje pa kratki konci izviruju pr 


ba 


cena o 


x 


šivanjem jednako su ozna 


dini. Takvim 


žu se po sre 


s 


kratke niti prere: 
dijela tkanine 


a pri tome nije upotrijebljena kreda. 
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Utkani ili kopirani bod — rezanje gornjih petlji 


Razgrnuti dio tkanine — rezanje niti po sredini 


Viličasti bod ili bod za nabiranje 


če kroz tkaninu, 
ako veliki ubodi odozgo 


to provu 


čvas 


U osnovi je to kopirni bod. Igla se najprije ra 


a zatim se provuče konac i nategne se. Tako na 
i odozdo. Potom se tkanina nabire. Takvo 


konca. 


stanu jedn 


z 


šivanje nazivamo i nabiranjem pomoću 


x 


Račvast bod 
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Bod za nabiranje 


e) 


Upotrebljava se za obrubljivanje ili opšivanje tkanina kako se ne b 


šivanj 


ve 


Rubni bod (bod za op 


iiz nje 


izvlačile niti. Bod ne smije biti rijedak, a ovisno o čvrstoći tkanine dubok je 


4—6 mm. Ako su tkanine rijetke i jako im se izvlače niti, bod mora biti dubok 


ido 10 mm. Zabade se slijeva nadesno ili obratno, što ovisi o toku niti ili vla- 


kana tkanine. 


NE 


S 


BEŽ 


Mt: 


Rubni bod 


Rubni sigurnosni bod 


Tim bodom sprečava se raspletanje ruba tkanine. Složen je i t 


eze se Izra- 


pi 


je 


čke 2 napravio zadnju petlju 


ati i ukrasnim bodom. Bod dolazi s don 


strane tkanine kod točke 1. Konac koji je kod to 


đuje. Prema izgledu može se nazv 


treba između točke 3 i 4 provući ispod igle. Kad se konac napne, na rubu tkanine 
nastane petlja kao kod točke 2 prethodnog uboda. Tako se reda bod za bodom. 


Rubni sigurnosni bod 
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Bod za izradbu rupica 


Najviše se upotrebljava kad se izrađuju rupice za puceta, ali se upotre- 
bljava i kao rubni bod. Igla se zabada u tkaninu kod točke 1. Kad je konac kod 
točke 2 napravio petlju, provlači se kod točke 3, 4 i 5 ispod igle, te se napravi bod 
zadnjeg konca. Ovaj ukrasni bod sprečava da se tkanina raspliće. 


Bod za izradbu rupica 


Uski bod 


Upotrebljava se prilikom šivanja dvaju dijelova tkanine koji su presavi- 
jeni. Želimo li zaštititi rub gornjeg ovratnika i rub suvratka uskim bodom, 
moramo čvrsto prihvatiti rub tkanine. Tim bodom zahvaća se malen dio mate- 
rijala pa se bod nakon napinjanja jedva primjećuje. Taj bod upotrebljava se 
i za manšete na hlačama, osobito kada se dva dijela tkanine ne spajaju šivaćim 
strojem. 
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Spojni bod 


Upotrebljava se kako se dva iskrojena dijela tkanine, položena jedan na 
drugoga, nakon uboda ne bi pomaknula. Igla se ubode između dva ruba s donje 
strane tako da na gornjem dijelu tkanine izađe kod točke 2. Zatim se ubada 
kod točke 3, 4, 5, 6 i 7. Ako se između rubova ne želi napraviti običan, već 
čvrst spoj, oba kraja ruba podstave se vrpcom, otprilike u visini redova ozna- 
čenih crticama. Pri tome se iglom mora zahvatiti i podstava. 
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Ovaj bod upotrebljava se kad se sastavljaju deblje tkanine, za otvore 
džePova na sakoima i kaputima i kada se šav prekriva drugim materijalom. 


Spojni bod 


Rubno skriveni bod 


Pripada skupini običnih bodova. Svijeni gornji rub tkanine prišije se za 
donji dio bodom za prošivanje. Kad se na tkaninu prišiva podstava, treba paziti 
da se bod ne vidi ili da bude jedva primjetljiv. Kod točke označene brojem 
1 zabode se igla u donji dio tkanine i tek se kod točke 2 vrati do gornjega dijela. 
Donji dio tkanine jače se zahvati, ali se bod ne smije vidjeti na drugoj strani. 
Na gornjem dijelu tkanine bod je obično manji. 


Rubno skriveni bod 


Natražni bod 


Oblikuje se tako da se igla ubode na mjestu gdje je izašla kod prethodnog 
uboda. Redoslijed uboda prikazan je na slici. Ovaj se bod upotrebljava kada 
treba sašiti dva dijela tkanine položena jedan preko drugoga. Što su ubodi 
gušći, dijelovi su čvršće prišiveni. Bodovi moraju biti lagano položeni, ali čvrsto 
nategnuti. 


Natražni bod 
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Križni bod 


To je ukrasni bod, ali može imati i praktičnu namjenu. Na gornjoj slici 
vidimo raspored križnog boda i način ubadanja, a na srednjoj i donjoj dvije 
vrste toga boda. Neparnim brojevima označeni su ubodi, a parnima izlasci 
igle. Završna faza boda označena jeaic, a izlazak b i d. Kada se križnim bodom 
zahvaća samo gornja strana tkanine, bod je ukrasan i često se upotrebljava u 
ženskom krojaštvu. Za praktičnu namjenu, na primjer za obrubljivanje otvo- 
renog pregiba (ruba na hlačama, sakou ili na zavrnutom gornjem ovratniku), 
preporučuje se upotreba posebnog načina. Na osjetljivim tkaninama ubada se 
plitko, a na debljima dublje. 


Ukrasni križni bod 
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Križni bod za tanje tkanine 


Križni bod za deblje tkanine 
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Slijepi bod ili bod za pikiranje 


Tim bodom spajaju se dva dijela tkanine tako da se igla uvijek ubada 


okomito na smjer šivanja. 


Isto tako. igla i izlazi. Parni brojevi na slici prika- 


širine prido- 


čine i 


a neparni izlaske igle iz tkanine. Ubodi iste veli 
nose ljepoti proizvoda. Ovaj bod upotrebljava se za pikiranje suvrataka na 


sakoima, kostimima, 


zuju ubode, 


donjim ovratnicima. 
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Pravilni bod za pikiranje 
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Nepravilni bod za pikiranje 
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Pikiranje 


Suvratak se označi s lica. Potom 
se obreže strunjak 2 ccm od pregiba 
suvratka. Natražnim bodom prišije 
se tkanina s umetkom pa se počne 
pikirati. Lijeva ruka čvrsto drži tka- 
ninu. Palac lijeve ruke pridržava 
gornju tkaninu, a kažiprst i srednjak 
čvrsto nategnu tkaninu ispod suvrat- 
ka. Iglom se zahvati gornja tkanina, 
umetak po širini, a donja tkanina 
gotovo neprimjetno. Tako pikiran su- 
vratak dobije željen i trajan oblik. 
Za tanke tkanine upotrebljava se i 
ljepljiv uložak pa pikiranje nije 
potrebno. 
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Pikiranje i držanje tkanine za vrijeme rada 


Rubni bod (bod za opšivanje i prišivanje) 


Upotrebljava se za izradbu ruba na hlačama ili ruba gornjeg ovratnika. 
Gornja tkanina pričvrsti se gustim ubodima. 


Gustoća uboda ovisi o čvrstoći tkanine. Ovaj bod upotrebljava se gotovo 
za sve tkanine, osim za podstavu koja nije dovoljno otporna. 
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Rubni bod 
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Spojni bod 


Spojnim bodom mogu se spojiti dva ruba gusto tkanog sukna. Na slici su 
oba dijela položena jedan preko drugoga. Oba ruba gusto se opšiju rubnim 
bodom. Nakon šivanja tkanina se rastvori i izglača. Spojni bod upotrebljava 
se i kada rubove treba čvrsto ručno sašiti, a ne šivaćim strojem. 


Spojni bod 


Spojni bod s gornje strane 


Spojni šav 


Izrađuje se slično, ali na naličju tkanine koja je položena jedna do druge. 
Bod na donjoj strani obično je manji nego na gornjoj. 


Spojni bod s donje strane 
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spojnim bodom. 
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Prošivni bod (šav s natražnim bodom) 


Taj je bod isti kao natražni bod. Igla se obično zabode na mjestu predzad- 
njeg izlaska, potisne dva boda dalje, gdje se izvlači. Slika prikazuje lice i nali- 
čje prošivenog boda. Što su bodovi sitniji, šav je jači. Za ovaj bod najbolje je 
upotrijebiti svileni konac za ručno šivanje ili tanak svileni konac za rupice. 


Prošivni bod s lica 


Prošivni bod s naličja 


Bod nalik ribljoj kosti 
To je ukrasni bod. Upotrebljava se za ukrašavanje proizvoda i pričvršći- 
vanje dviju tkanina. Ubodi su postavljeni koso jedan do drugoga. Neparnim 


brojevima označeni su ubodi igle, a parnim njezini izlasci. 
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Bod malik ribljoj kosti 


Lančani bod 


To je ukrasni bod. Najčešće se upotrebljava u izradbi ženske odjeće. Kod 
muških odjevnih predmeta upotrebljava se za imitaciju rupica i ukrašavanje 
rukava. Pošto je igla ubodena, pomakne se njezin izlazak toliko naprijed koliko 
zahtijeva veličina petlje. Tamo gdje igla izađe napravi se nov bod. Konac se 
položi pred iglu tako da nastane petlja. Neparne brojke na slici označavaju 
ulazak igle, a parne brojke ubod. Lančani bod je vrlo pogodan za skraćivanje 
izreza na rukavu. Igla se ubada kao pri izradbi natražnog boda. 


Lančani bod 


Mrežasti bod 


Također je ukrasan bod. Nastaje polaganjem konca kod uboda i izlaska 
igle. Odmah nakon uboda i iza napravljene petlje izvadi se igla koso prema 
naprijed i odozdo prema gore u dužini koju želimo. Isto se tako izradi i idući 
bod. Tako nastaju dvije usporedne niti povezane poprečnim koncem u obliku 
prečke na ljestvama. Brojevi 1, 3, 5 i 7, odnosno a, c, e označuju mjesta izlaska 
igle, a 2, 4 i 8, odnos b, d mjesta uboda. 


D 


Mrežasti bod 
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Prekriveni šav 


Prekrivni šav (randeriranje) zapra- 
vo je način lažnog šivanja. Njime se 
može prekriti strojni šav. Za izradbu 
prekrivnog šava upotrebljava se tanka 
igla i tanak strojni svileni konac. Šav 
koji je na licu tkanine izrađen strojem 
prelomi se prije glačanja, a nastali pri- 
jelomi prekriju se uskim ubodima ko- 
jim se zahvaća samo površinsko vlakno. 
Igla se drži palcem uza sam vrh. Kada 
su probodena oba prijeloma tkanine, 
provuče se igla kroz nju. Ubada se uvi- 
jek na onom mjestu gdje je igla pret- 
hodno izašla iz tkanine. Poslije prekriv- 
nog šivanja šav se zagladi prstima i 
izglača se. 


Vezeni trokut upotrebljava se najčešće u ženskom krojaštvu kao ukras ili 
da bi nabori na odjeći bili čvršći. Da bi djelovao skladno, mora veličinom odgo- 
varati veličini predmeta. Slika pokazuje kako se izrađuje. Točkom 1 označen 
je ubod igle, a točkom 2 izlazak. Nastavlja se s ubodima u točkama 3 i 4 dok 
se ne ispuni trokut. Bodovi ne smiju biti jako utegnuti da se ne izgubi željeni 
oblik. Za ovakvu izradbu upotrebljava se svileni konac koji odgovara boji i 


debljini tkanine. 


Vezeni trokut 
a) nacrt, 
b) početak, 
€) izradba, 


d) izradak. 
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RUČNA IZRADA RUPICA 


Rupica je otvor na odjeći u koji se umeće dugme radi zakapčanja. Izra- 
đuju se različite vrste rupica: opletene rupice ili rupice s dvostrukim petljama, 
ravne (svijetle) ili okaste (sjajne) rupice podstavljene tkaninom. 

Pri ručnoj izradbi najprije se kredom nacrta položaj i veličina rupice u 
skladu s veličinom dugmeta. Rupica se ureže i opšije gustim petljama. Podsta- 
vljeni dio uvuče se tako da se ne vidi. Potom se položi vrpca ispred igle i opšije 
se prema gore zategnutim rubnim sigurnosnim bodom. Upotrebljava se svileni 
konac za izradbu rupica. Ovisno o vrsti tkanine šije se čvršće ili labavije, užim 
ili širim bodom. Rupica će biti lijepa ako se ubodi mogu okom dobro odmjeriti 
i ako su jednaki. Kada je rupica završena, spaja se dvostrukim prošivnim 
bodom. 

Na tkaninama rijetkoga tkanja i onima koje se lako raspliću prave se 
ravne (svijetle) rupice. Od opletenih rupica razlikuje se po tome što se samo 
jednom uvijaju, ali se ubadaju dublje u tkaninu. Nastale Petlje zatežu se 
vodoravno. 

Rupice se mogu šiti i šivaćim strojem, ali se u obrtničkim radionicama 
šivaju ručno. 


Oznaka veličine rupica 
s dugmetom 


-———— 
Naznačena rupica E 
o ——=——-; : 
Opšivanje rupica koncem za 
: porubljivanje i svilenim 
Presjek rupica Opšivanje rupica koncem za izradbu rupica 


Postupak kad se prilikom 
šivanja rupica prekine konac 


Prilikom opšivanja rupica konac se može prekinuti, što je vrlo nezgodno 
jer se mora upotrijebiti nov konac. Evo kako se postupa u takvom slučaju: 
zadnja petlja otvori se tako da se dobije otprilike 3 cm duga nit. Petlja se ostavi 
otvorena, a igla se zabode u zadnji bod odozdo, pa se provuče nova nit kroz 
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zadnju petlju. Kratak završetak niti nategne se i njime se zatvori petlja. Novim 
nategnutim koncem namjesti se petlja u ispravan položaj. Rupica se potom 
dovrši na uobičajan način, pri čemu se kratak dio konca ušije. Ovo je vrlo 
jednostavan postupak, a na izrađenoj rupici ne primjećuje se da se konac 
prekinuo. 


Materijal: tkanina, konac za opši- 
vanje, svileni konac za rupice. 

Alat: šivaća igla, naprstak, šilo, 
škare. 


Vježba: bod za opšivanje i omčani SSSH 


' ND 


Rupica s prekinutim koncem. 


Udjenulta igla pored petlje prekinu- 
tog konca 


Nova nit spojena s petljom prekinu- 
te niti 


Šivanje spona, utisne dugmadi (drukera) 
i obične dugmadi 


Spona je sastavljena od dva dijela: muškoga i ženskoga. Izrađena je od 
nerđajuće kovine, ponikljane ili crno lakirane žice. Upotrebljava se umjesto 
dugmadi. 

Utisno dugme također se sastoji od dva dijela: izbočenoga i udubljenoga. 
I ono je izrađeno od nerđajuće kovine. Upotrebljava se za lakše odjevne pred- 
mete i kada ne želimo da se dugmad vidi. 
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Spone i utisna dugmad šiva se čvršćim koncem ili svilom. 


Spone za muške hlače Utisno dugme za ženske suknje, 


bluze i haljine 


Ženska spona za suknje i sl 


Prišivanje spona na hlačama 


Prišivanje utisne dugmadi Prišivanje ženskih spona 


Prišivanje dugmadi 


Dugmad služi za zakapčanje odjeće i kao ukras. Po obliku razlikuje se 
okrugla, uglasta i ovalna dugmad, a prema upotrebi dugmad za kapute, haljine 
i kostime, hlače, prsluke, rublje, dječju odjeću i bluze. Izrađuje se od različi- 
tog materijala. Za odjeću koja se pere, npr. za rublje, dugmad mora biti otporna 
i postojane boje. Za rublje je najljepša sedefna dugmad, a također je otporna 
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i dobra dugmad od rožine i kornjačevine. Danas se izrađuje i dugmad od 
bakelita i umjetnih masa. Još se izrađuju i gumbi od raznih kovina, porcu- 
lana, kože, stakla, celuloida, zlata, srebra i dugmad presvučena koncem. Proiz- 
vode se u Šoštanju, Slovenskoj Bistrici, Sežani, Herpeljama i Zagrebu. Dugmad 
se prišiva lanenim i pamučnim koncem. Posebno jak konac napravi se tako 
da se više niti spoji, navošti, uprede ili zaplete. Takvom čvrstom niti dugme 
se prišije »na vrat«. Vrat mora biti dug koliko je debela tkanina izrađenog 
predmeta. sm. 


O 


Nia 


Prišivanje dugmeta »na vrat« 
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ŠIVAĆI STROJ 


Izum i razvoj šivaćeg stroja 


Sve veće potrebe za izradbom odjevnih predmeta zahtijevale su i brže 
šivanje. Godine 1755. engleski mehaničar Charles F. Weisenthal (Visental) izumio 
je šivaći stroj koji je imao iglu s dva vrha. To je bila osnova današnjem šivaćem 
stroju. Drugi izumitelji usavršavali su tu ideju. Pariški krojač Bartolomei Thi- 
monier (Timonije) izradio je 1830. godine drveni šivaći stroj. 


Thimonierov šivaći stroj 


Izum je pobudio zanimanje i u Americi. Sredinom XIX. stoljeća Elies Howe 
[Hove] sastavio je praktičan stroj s trista uboda u minuti. Nešto kasnije Izak 
M. Singer (Singer) izradio je stroj s nekim izmjenama i poboljšanjima. On nije 
bio samo konstruktor već je znao i izvrsno plasirati šivaće strojeve. 
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Singerov šivaći stroj 


Obojici izumitelja pridružili su se novi, pa je tako osamdeset godina nakon 
Weisenthalova izuma šivaći stroj počeo svoj pobjedonosni put. 


Singerov šivaći stroj mogao je šivati sve vrste odjeće, obuće, kape itd. 


Vrste šivaćih strojeva 


Šivaći strojevi omogućuju bržu i jeftiniju izradbu odjeće. Dijele se na: 
1. kućanske, 

2. obrtničke, 

3. univerzalne cikcak-strojeve, 

4 


. specijalne strojeve. 


Kućanski šivaći strojevi 


Jednostavniji su i najviše se upotrebljavaju za šivanje lakših tkanina u 
kućanstvu. 
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Kućanski šivaći stroj 


Obrtnički šivaći stroj 


Razlikuje se od kućanskog veličinom glave, oblikom postolja, veći je i jači. 
Upotrebljava se za teže radove. 


Obrtnički šivaći stroj 
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Univerzalni cikcak-stroj 


Glava šivaćeg stroja i njezini dijelovi 
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Upotrebljava se kao obrtnički stroj, a omogućuje razne poslove. Uz pomoć 
priključaka i aparata mogu se izrađivati rupice, prišivati dugmad, pikirati itd. 


Svaki dio označen je brojkom koja je potrebna prilikom nabave dopun- 
skih dijelova. 


. zamašnjak, 

. prednapinjač donjeg konca, 
. držači konca, 

. rukavac glave stroja, 


prednapinjač gornjeg konca, 


. vodilica gornjeg konca, 
. štitnik, 
. vijak za podešavanje pritiska papu- 


čice, 


. vijak za pritezanje čeonog poklopca, 
. čeoni poklopac, 

. vodilica gornjeg konca, 

. vodilica gornjeg konca (dolje), 

. vijak (donji) za pritezanje čeonog 


poklopca, 


. rezač konca, 

. pritisna poluga, 

. vijak za papučicu, 
. Sibljiva papučica, 


18. 
. zupci za posmik, 

. ubodnica, 

. osnovna ploča, 

. vijak za učvršćivanje usmjerivača 


19 


poklopac otvora hvatača, 


šivanja, 


. ručica za dužinu uboda, 
. namotač donjega konca, 
. ručica za šivanje naprijed-natrag, 
. ručica za širinu cikcak-uboda, 
. skala za širinu cikcak-uboda, 
. Sraničnik za cikcak-ubod, 

. ručica za promjenu putanje 


igle- 
njače, 


. napinjač konca, 

. napinjač konca za rupice, 

. pločica sa zateznom oprugom, 
. zatezna opruga, 

. vijak za pritezanje igle. 


Univerzalni šivaći cikcak-stroj 


Razni specijalni šivaći strojevi 


Industrijski stroj prilagođen je za različite radnje. Nazivamo ga specijal- 
nim strojem za brzo šivanje. S obzirom na specijalnost dijeli se na višeigleni 
stroj, stroj sa svijenom iglom i stroj koji izrađuje lančani šav. 


Brzina i kapacitet šivaćih strojeva 


Brzina i kapacitet šivaćeg stroja najviše ovisi o hvataču, tom najvažnijem 
dijelu stroja. Postoji više vrsta hvatača. Najčešće se upotrebljava: 

— ravni čunak, 

— njihajući čunak, 

— prstenasti čunak, 

— središnji hvatač (čunak), 

— rotirajući hvatač (vertikalni i horizontalni). 

Šivaći strojevi s ravnim i njihajućim čunkom postižu brzinu do 800 uboda 
u minuti. Takvi se strojevi već dugo ne upotrebljavaju jer je na njima naporno 


raditi i uzrokuju veliku buku. Strojevi s prstenastim čunkom upotrebljavaju 
se u kožarskoj struci. 


Strojevi sa središnjim (centralnim) hvatačem postižu do 1200 uboda u 
minuti, a strojevi na električni pogon i do 2 800. Na tom stroju hvatač povezuje 
gornji i donji konac petljom tako da se zavrti za 180. 


Rotirajući strojevi. Rotirajući hvatač imaju najsuvremeniji strojevi. 
Brzina im je do 5000 bodova u minuti. Ovaj hvatač djeluje na načelu isto- 
smjernog gibanja i zahvaća petlju pri svakom drugom okretaju. 


Hvatač dvostrukog šava Rotirajući hvatač Hvatač lančanog šava — 
hvatač s koncem 


46 


Zatezač konca 


Konac se uvodi sa strane drugog žljebića strojne igle. Ovom dijelu šiva« 
ćeg stroja mora se obratiti posebna pozornost, jer besprijekoran izgled šava 
znatno ovisi o ispravno uvedenom koncu i o pravilnoj napetosti gornjeg i 
donjeg konca. Gornji konac mora prolaziti kroz zatezač konca, preko vođice i 
zatezne ručice u iglu. 


Donji konac prolazi kroz kući- 

šte vretena (kalema) gdje se na- Gornji konac 
Fr iikom kojim određu- ZZZVZZZZDDZIDZUZMZDZE  Ikanina 

lazi pero s vijkom kojim odr sesase snu seoseeves Donji tones 
jemo napetost konca. Pomoću tih 
uređaja za zatezanje postiže se 
jednaka napetost gornjeg i donjeg 
konca. Kada je uspostavljena po- - 
trebna napetost, gornji i donji 
konac povezani su u sredini tka- 
nine, a šav je elastičniji. 


Dvostruki šav s gornjom niti prenapetom 


teli 


Hvatač lančanog šava Lančani šav 
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Čišćenje i održavanje šivaćeg stroja 


Šivaće strojeve koji se često upotrebljavaju i opterećuju potrebno je redo- 
vito čistiti. U obrtničkim radionicama čiste se jedanput tjedno, a u tvornicama 
nakon svake smjene. 

Prilikom čišćenja upotrebljava se mali i veći izvijač, uljena četkica, meka 
krpa i petrolej. 

Stroj se čisti tako da se statični dijelovi obrišu mekom krpom navlaženom 
u petroleju. Pokretni dijelovi i ležišta namažu se finim strojnim uljem. 

Na slici glave šivaćeg stroja, prikazane. odozdo, strelice pokazuju dijelove 
koje je potrebno podmazati. 


“reisa 
re 


Mali izvijač 


Srednji izvijač 


Uljenka 


Veliki izvijač 


Presjek šivaćeg stroja Šivaći stroj odozdo . 
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Pogreške prilikom šivanja strojem 


Kad šijemo strojem, često se pojavljuju ove pogreške: 
1. Stroj ispušta bodove: 


— igla nije dobro postavljena, 

— nije upotrijebljena odgovarajuća igla, 
— igla je iskrivljena, 

— konac je pogrešno uveden, 

— igla je predebela ili pretanka za konac. 


2. Stroj prekida gornju nit: 


— konac je prenapet, 

— konac je slab ili previše upreden pa se raspliće, 

— suh je hvatač u žlijebu ili kraj niti, 

— istrošen je otvor za ubod igle, 

— ako davač konca nije okrenut prema gore kada se prestaje šivati. 


3. Stroj lomi igle: 


— igla je svijena, 

— igla zahvaća ili udara u hvatače, 

— igla je pretanka za konac, 

— pogrešno je postavljena tkanina ispod papučice, 
— ncispravno je postavljen hvatač. 


4. Neravnomjeran šav: 


— pogrešno je regulirana napetost konca, 

— konac je prejak, zamršen ili tvrd, 

— neravnomjerno je navijen donji konac, 

— među pločicama za napinjanje nakupili su se krajevi konca. 


5. Stroj slabo vuče (transportira ili prenosi): 


— pomična pločica se nalazi preduboko, zupci ne dosižu određenu visinu, 

— između zubaca i otvora za ubod igle skuplja se prašina, ostaci tkanine 
i ulja se stvrdnu i odmiču zupce, 

— ako se prilikom šivanja kože, gumirane tkanine i polivinila ne namažu 
šavovi krpom navlaženom u ulju ili se ne podmetne papir. 

— mazanje i podlaganje papira nije potrebno ako ima šivaći stroj igleni 
transporter. : 


6. Stroj se teško okreće: 


— remen je predugačak ili klizi ili je prekratak i prejako pritišće ležajeve, 
— suh je hvatač u žlijebu ili je konac u žlijebu hvatača, 

— upotrijebljeno je loše ulje, 

— uključen je motač konca. 


49 


ELEKTROMOTOR ZA ŠIVAĆI STROJ 


Sve je više šivaćih strojeva kod kojih je nožni pogon zamijenjen električ- 
nim. Za njihov rad potreban je elektromotor. Upotrebljavaju se dvije vrste 
elektromotora: 


jednofazni kolektorski i 
trofazni asinhroni. 


Snaga elektromotora je različita. Za kućanske šivaće strojeve upotreblja- 
vaju se jednofazni motori od 40 do 60 W, a za industrijske šivaće strojeve tro- 
fazni asinhroni motori snage 225—736 W ili do 1 XS. 


Elektromotor je klinastim remenom spojen sa šivaćim strojem. Broj okre- 
taja namješta se kod jednofaznih motora pomoću reostata, a kod trofaznih 
asinhronih motora pomoću frikcione spojke 


Priključivanje motora. Jednofazni kolektorski motori priključuju se po- 
sebnim šuko-utikačem na električnu mrežu napetosti 220 volta. Trofazni asin- 
hroni motori priključuju se trofaznim utikačima na električnu mrežu od 380 
volta. 


Reostati su promjenljivi otpornici kojima se regulira protok struje. Postoje 
dvije vrste reostata: grafitni i žičani. 


Četke. Svi kolektorski jednofazni motori imaju grafitne četke za prijenos 
napona električne energije ma stator i rotor. Četke se često istroše pa ih treba 
zamijeniti. Kakvoća četaka propisana je tvorničkim standardima. Prilikom 
zamjena četaka potrebno je isključiti struju. Sve ostale popravke motora oba- 
vljaju stručnjaci. 


Tipovi motora. Motori se razlikuju po broju okretaja. Jednofazni motori 
obično rade s 5000 okretaja na minutu. Trofazni motori mogu biti dvopolni, 
s 2800 okretaja, četveropolni, s 1400 okretaja i šesteropolni, s 900 okretaja u 
minuti. 


Električna svjetiljka je pri šivanju prijeko potrebna. Napon joj ne smije 
biti veći od 24 volta. 

Zbog napona električne struje sve električne naprave moraju biti posebno 
uzemljene ZNS-utikačem. 

Potrošnja struje predviđena je nominalnom snagom motora pri maksi- 
malnom opterećenju. 


Jednofazne motore proizvodi »Iskra« iz Kranja i »Elektrokovina« iz Mari- 
bora, a trofazne »Elektrokovina« i »Rade Končar« iz Zagreba. 
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GLAČALO | GLAČANJE 


Osim krojenja, šivanja i proba, glačanje je najvažniji posao u krojačkoj 
struci. O pripremi za glačanje, ponašanju na tom poslu i priboru > se upo- 
trebljava već se govorilo u opisu krojačke radionice. 


Pravilno držanje prilikom glačanja 


Najvažniji pribor za glačanje je glačalo. 


Glačalo 


Sastavljeno je od ploče, kućišta i ručke. Ploča je izrađena od nerđajućeg 
čelika ili od posebne slitine. Na unutrašnjoj strani su žljebovi za spiralu oblo- 
ženi šamotnim valjčićima koji sprečavaju kratak spoj. Nad kućištem je ručka 
i prekidač za priključak na električnu mrežu. Iznad spirale je azbestna ploča 
koja štiti gornji dio od topline. Gajtan glačala ima šuko-utikač. 


Kućansko električno glačalo Obično krojačko elekirično glačalo 
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Održavanje glačala 


Da bi se bez straha glačalo i da bi glačalo bilo što duže upotrebljivo, po- 
trebno ga je održavati. Čuva se na suhom mjestu. Novo glačalo treba prije 
upotrebe očistiti, a ostala se čiste prema potrebi. Topla ploča glačala namaže 
se sapunom ili voskom, kromnim prahom ili posebnom kremom, a zatim obriše 
suhom krpom. Prije no što se glačalo uključi u strujni krug pregleda se gajtan. 
Oštećen gajtan ili pokvaren utikač može prouzročiti kratak spoj za vrijeme 
glačanja. 

Kad se vlaži tkanina, mora se paziti da u unutrašnjosti glačala ne prodre 
voda. Glačalo se ne isključuje tako da se prihvati gajtan, već utikač koji je u 
zidnoj utičnici. Ako se glačalo stalno upotrebljava, mora se na kraju svakog 
tjedna provjeriti uzemljenje. Svaka dva mjeseca treba obnoviti gajtan na 
kontaktnim mjestima. 


Podložak za glačalo izrađen je od azbestne ploče koju može zamijeniti 
ploča od keramike ili porculana. Metalni podlošci nisu preporučljivi jer rđa 
koja se na njima stvara može zamrljati tkaninu. 

Prije glačanja glačalo se povuče preko čiste krpe koja služi kao podloga 
za glačanje. 


Kućansko glačalo Krojačko glačalo Metalni podložak 
s regulatorom s regulatorom za glačalo 


Šuko-utikač Šuko-utikač Zidna utičnica Gumeni gajtan 
s prekidačem š 


Elektro-parno glačalo 


Ovo glačalo posjeduje posudu s de- 
stiliranom vodom. Na dnu posude je 
filtar koji je potrebno čistiti. Posuda 
mora biti pokrivena da se ne nakupi 
nečistoća koja sprečava dovod vode u 
glačalo. U tom slučaju glačalo se pre- 
grije i tkanina može izgorjeti. 


Glačalo s cijevi i s posudom 
Elektro-parno glačalo za destiliranu vodu 


Zaštitna ploča za glačanje sintetičkih tkanina dodatak je ploči glačala. 
Prednost je elektro-parnog glačala da se zagrije za dvije minute i da je nepo- 
trebno vlažiti tkaninu. Tako se uštedi do trećine vremena. Ovakva glačala 
uvoze se iz inozemstva. 


Zaštitna ploča Ploča glačala s rupicama 
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Način glačanja 


Način glačanja ovisi o tome što se njime želi postići. Prema namjeni raz- 
likuju se ove vrste glačanja: 


— razglačavanje, 

— zaglačavanje, 

— oblikovanje pojedinih dijelova odjeće, 
— ravno glačanje, 

— konačno ili završno glačanje. 


Prema načinu glačanja razlikuju se ovi postupci: 


— glačanje bez krpe, suho ili vlažno, 

— glačanje uz pomoć krpe, suho ili vlažno, 

— glačanje pod parom, 

— glačanje bez glačala, polaganjem navlažene odjeće na kalup da se na 
njemu posuši. 


Treba paziti da se uvijek glača u smjeru potke tkanine, bez obzira na način 
ili vrstu glačanja ili vrstu tkanine. 


Glačanje pojedinih vrsta tkanine 


Pamučne i lanene tkanine glačaju se ovlažene na podlozi srednje mekoće, 
s naličja i lica, i to glačalom kojemu je temperatura i do 200%. 


Za glačanje vunenih tkanina temperatura iznosi do 150%C. Glačaju se uz 
pomoć navlažene krpe na tvrdoj podlozi, i to na tkanini koja ne pušta boju 
i nije predebela. Glačaju li se bez vlažne krpe, vunene će tkanine dobiti sjaj. 
Sjaj tkanine odstrani se četkom koja je navlažena iznad pare. Treba paziti da 
se sjaj ne pojavi ni kod razglačavanja ni prilikom glačanja. Pri konačnom gla- 
čanju postavi se ispod ovlažene krpe komadić iste tkanine. 


Svilene tkanine glačaju se na srednje mekoj podlozi. Glačalo ne smije imati 
temperaturu više od 120%. Kada se glača s lica tkanine, upotrebljava se suha 
tanka krpa i glačalo s temperaturom reguliranom ma 150%C. 


Umjetna svila glača se vrlo oprezno. Temperatura glačala ne smije prijeći 
120%C, osobito ako se glača bez krpe. Neke tkanine moraju se glačati nasuho 
da ne izgube svoje osobine i uzorke, npr. moare, gloke, flaminol, evergles. 


Tkanine od sintetičkih vlakana glačaju se mlakim glačalom. Temperatura 
glačala ne smije premašiti 100%C. Sintetičke tkanine mogu se fiksirati na poseb- 
nim tkaninama. 

Često se glačalo lijepi za tkaninu. Uzrok pojavi je taj što je tkanina 
izrađena od različitih vrsta tkanina, osjetljivih na različitu toplinu. 
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Tkanine s dlačicama glačaju se između dva sloja vatelina. Na gornji sloj 
stavi se vlažna krpa i glača se ne pritiskujući i ne zaustavljajući glačalo. 


Dlakave tkanine glačaju se i na žičanoj podlozi. Izrađena je od zatupljenih 
iglica čija površina ne oštećuje tkaninu. 


Baršun, pliš i slične tkanine glačaju se tako da se na ploču za glačanje 
položi mokra krpa kako bi se stvorila para. Oblik se daje četkom. Za takvo 
glačanje u industriji se upotrebljavaju posebni uređaji s rupičastom pločom 
za glačanje (kalup) kroz koju izlazi para. Ploča je obložena pustom. 


Krznena odjeća se ne glača. Krzno se navlaži s unutrašnje strane, nategne 
a temperatura glačala iznosi 80%C. Razglačavaju se na šivaćem stroju bez igle 
ili tako da se udaraju drvenim batom, a rubovi i podšivi se zalijepe. 


Krznena odjeća se ne glača. Krzno se navlaži s unutrašnje strane, nategne 
i posuši. Podstava se glača kao svilena tkanina. 

Kožni proizvodi glačaju se da bi dobili definitivan oblik preko suhe krpe 
a temperatura glačala iznosi 80%C. Razglačavaju se na šivaćem stroju bez igle 
ili tako da se udaraju drvenim batom, a rubovi i podšivi se zalijepe. 


Krznena odjeća se ne glača. Krzno se navlaži s unutrašnje strane, nategne 
i posuši. Podstava se glača kao svilena tkanina. 


Žičana podloga 
za glačanje dlakavih Stol za glačanje tkanina s dlačicama uz pomoć 
tkanina pare 
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ŠAVOVI | STROJNO ŠIVANJE 


Priprema za strojno šivanje 


Kad se govorilo o radnom mjestu za šivaćim strojem, spomenuto je kako 
se treba pripremiti da bi rad bio što udobniji i uspješniji. 


Izbor igala i njihovo namještanje ovisi o kvaliteti tkanina, njezinoj debljini 
i ostalim osobinama. Treba paziti kako se namješta igla jer taj posao zahtijeva 
veliku preciznost s obzirom na konstrukciju šivaćeg stroja. Svaka će se po- 
vršnost pri radu osvetiti. Stoga je potrebno vježbati namještanje igle. Za 
postavljanje čunka isto je tako potrebna točnost. Za vrijeme šivanja nezgodno 
je popravljati pogreške, a to zahtijeva i mnogo vremena. 


Uvođenje konca u šivaći stroj pokazuje radniku početniku majstor poslo- 
vođa ili kvalificirani krojački radnik. 


Pokretanje šivaćeg stroja također je potrebno uvježbavati. Za pokretanje 
strojeva na električni pogon treba poštivati propise HTZ-a. Kod strojeva na 
nožni pogon vježba se ispravno držanje tijela, osobito nogu, kako prevelik 
zamor pri radu ne bi smanjio proizvodnost. 


»Šivati« na papiru bez konca vrijedno je za stjecanje prakse. Na papiru 
se točno vidi držimo li se smjera, a ne troši se konac. 


Lijepo i ravno moguće je šivati samo ako se radnik drži spomenutih pra- 
vila, ako ispravno drži tkaninu i ispravno je usmjeruje. 


Ravni šavovi prvi su uvjet za estetsko, ukusno i kvalitetno šivanje odjeće 
i drugih predmeta. - 


Uglasti šavovi nastaju kad se napusti predviđen smjer šava, što je posljedica 
nepažljivosti ili zastoja šivaćeg stroja. Takvu pogrešku treba popraviti. 


Srcoliki šavovi također nastaju zbog odstupanja od predviđenog smjera 
šava. 
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Strojno šivanje 
Šivanje šivaćim strojem na papiru 


Prva vježba: šivanje ravnih šavova na papiru i upute za ispravno šivanje 
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Druga vježba: cikcak-šivanje na papiru 
Početak i kraj šivanja označeni su strelicom. 


Treća vježba: šivanje kockastih oblika na papiru 


Četvrta vježba: šivanje izlomljenih oblika 


Peta vježba: šivanje polukružnih i kutnih oblika 
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Šesta vježba: šivanje na papiru s prekidima (razmak od ruba za širinu 
papučice) 


3 uboda 2 uboda 1 ubod 


Sedma vježba: šivanje isprekidanih šavova na papiru na stroju s električnim 
4 uboda 


ili nožnim pogonom, bez pomoći ruku 


5 uboda 


dEBsBEESEEESE 
SEBESEBESEEESEH 


Osma vježba: šivanje važnijih oblika krojeva na papiru 


iL 


ŠIVANJE NA TKANINI 


Red uzastopnih bodova naziva se šavom. Prema namjeni i obliku razli- 
kuju se četiri vrste šavova: glavni šav, pomoćni šav, ukrasni i prikriveni šav. 
O načinu šivanja govorili smo u poglavlju o bodovima. Tamo je rečeno čemu 
služi koja vrsta boda ili šava. 


Pomoću glavnih šavova spajaju se dijelovi tkanine u cjelinu, u odjeću. 
Pomoćni šavovi upotrebljavaju se da bi se pripravila tkanina za završno ili 
pravo šivanje. Ukrasnim šavovima uljepšavaju se pojedini dijelovi odjeće. 
Prikrivnim šavovima pokrivaju se pojedini šavovi da ne bi kvarili vanjski 
izgled proizvoda. 


Spajanjem dijelova i izradbom odjeća još nije upotrebljiva. Potrebni su 
razni dodaci kao dugmad, utisna dugmad, spone, zatvarači i dr. 


Uzorci tkanina 


Svileni konac Konac 
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Strojno šivanje koncem 


Samo vlastitom praksom stječe se znanje i iskustvo. Vježbe na papiru 
pomogle su nam da pravilno šijemo i koncem na ikanini. Takve su vježbe za 
početnika vrlo korisne jer on stječe iskustva i vještinu ne strahujući da će 
pokvariti tkaninu. 


Šavovi 


Strojni šavovi slični su ručnima jer su i nastali od njih. Rad na šivaćem 
stroju razlikuje se od ručnog rada jer je krojač koncentriran na rad stroja. 
Svaka nepažnja će prouzrokovati štetu na materijalu i gubitak vremena zbog 
paranja i popravljanja. 


Jednostavan ili običan šav 


Šije se tako da se dva komada tkanine 
polože jedan na drugoga i po dužini sašiju 
šivaćim strojem. Širina šava je oko 7 mm. 
Ona se određuje prema čvrstoći tkanine. 
Za vježbu neka posluži rad s pamukom, 
vunom, svilom, sintetikom i gumiranom 
tkaninom. 


Jednostavan strojni šav 


Razglačan šav 


Oba sašivena dijela tkanine, prikazana 
na prethodnoj slici, razastru se i razglačaju. 
Na slici se vidi da oba prišivena, ukoso 
skrojena dijela tkanine vire tako da se vidi 
kako dijelovi tkanine nakon šivanja i raz- 
glačavanja leže jedan nasuprot drugome. 
To je jednostavan strojni šav kod kojega 
su oba ruba na unutrašnjoj strani odjeće, 
a na vanjskoj strani između oba dijela vidi 
se pukotina šava. Razglačan strojni šav 
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Dvaput prošiveni šav 


čvršći. 


x 


Engleski šav 


Osim gornjega dijela tkanine, ovdje i 
donji dio dopire do širine šivanog ruba. 
Zatim se oba dijela polože jedan Preko 
drugoga tako da krajnji rubovi leže jedan 
prema drugome. Međusobno su povezani 
strojnim šavovima koji idu pored podvr- 
nutih rubova tkanine. Šav se vidi s lica 
tkanine i na naličju. Engleski šav upo- 
trebljava se za šivanje kaubojskih hlača i 
rublja. Za taj se posao upotrebljava dvo- 
igleni šivaći stroj. 


Engleski šav 


Rubni prošiveni šav 


Rub donje tkanine za dva je šava širi 
od gornjega. Na gornjoj tkanini napravi se 
šav. Gornja se strana tkanine okrene, a širi 
dio donje tkanine podvije. Po podvinutom 
se rubu šije i tako se napravi rubni pro- 
šiveni šav. Šav je vidljiv na licu odjeće. 
Takvi šavovi izrađuju se na radnim odi- 
jelima. 


Rubni prošiveni šav 


Francuski šav 


Da bi se napravio takav šav, polože se 
oba dijela tkanine licem na lice i šije se 
uz sam rub tkanine. Šav se razglača i uz 
šav se prereže. Potom se oba dijela tka- 
nine okrenu nadesno jedan preko drugoga 
i zašiju tako da se ne vidi unutrašnja stra- 
na šava. Treba paziti da šav leži točno na 
presavijenoj crti. Francuski šav upotre- 
bljava se za odjeću koja se pere. 


Francuski šav 
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Skriveni šav 


To je izrazito ukrasan šav koji se upotrebljava za stisnute nabore. Kada 
se izrađuje skriveni šav, treba napraviti dovoljno široke rubove. Ispod oba 
šava stavi se rubna vrpca u boji tkanine. Zatim se pregib tkanine namjesti po 
sredini šava i izglača se. Tako se dobije skriveni šav. Rubovi se pričvrste na 
strani na kojoj se zarubljuje, i to ručno ili strojem. 


Na slikama su prikazani različiti nabori sa skrivenim šavom. 


Skriveni šav s naborom Naličje položenog Nabor s vrpcom gledan 
umetnutim odozdo nabora s lica 


N 
li 


Diorov nabor s unutra- Diorov nabor s lica Umetnuti nabor na stra- 
šnje strane žnjem dijelu sakoa 


I 


LIJ: 


\\ 


ul 
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PORUBLJIVANJE 


Prikaz u presjeku 


Sva odjeća i njezini dijelovi završavaju porubom. Porub ne daje samo 
trajnost odjeći već i lijep izgled. Stoga rubove treba sašiti lijepo i pažljivo. 
Šiju se rukom ili šivaćim strojem. 

Za šivanje rubova upotrebljava se različiti bodovi, najčešće ravni i križi- 
časti bodovi. Na slikama se vidi način porubljivanja. 

Dvostruko porubljivanje jednom iglom 


Prva operacija Druga operacija 


Šivanje izbočenih rubova Slaganje 


Dvostrano porubljivanje Porubljivanje presavijene tkanine 
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Obrubljivanje 


Dvostruko porubljivanje 


dviju tkanina 


Sastavljanje 


Porubljivanje sa zavijutkom 


SAŽET, 


dili 
17) 


ami 


U) 


Porubljivanje s umetkom 
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RAZVOJ | UŠIVANJE ZUPČANIH ZATVARAČA 


Zatvarač 


najčešće 


torbica, put- 


čarka, 


drugih predmeta: nov 


ćei 


rz 


koji se u naše vrijeme vrlo mnogo upotrebljava, 


Zatvarač je izum 
u krojaštvu, ali i za izradbu obu 


nih torba 


itd. 
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Zatvarač ušiven stro- 
strojem jem, s lica 


Naličje zatvanača 
ušivenog 


Lice zatvarača ušive- 


enog skrivenim nog skrivenim šavom 


Naličje zatvarača 


ušiv: 


šavom 
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Pojavio se u Chicagu 1898. godine. Njegov izumitelj Judson (Džudson) 
nije imao sreće. Podsmjehivali su mu se i izum proglasili igračkom. No neki 
tvorničar je uz pomoć izumitelja osnovao kompaniju koja je počela ručno izra- 
đivati zatvarače. Judson je uspio konstruirati stroj za izradbu zatvarača, pa se 
utemeljitelj kompanije Walker (Voker) obratio nekom švedskom stručnjaku da 
ipak prihvatio posla, izradio je stroj koji nije pouzdano radio. Godine 1917. 
izradi savršeniji stroj. Ovaj je odbio da se bavi »ženskim igračkama«, a kad se 
zatvarač je počeo svoj pobjedonosni put. Tada je neki krojač iz New Yorka 
počeo upotrebljavati zatvarače za novčarke koje su upotrebljavali mornari. U 
nekoj su tvornici odlučili da i kaljače opreme zatvaračima. Godine 1931. jedna 
je tvornica u Americi počela upotrebljavati zatvarače i za odjeću. Danas se 
oni najčešće upotrebljavaju za sportsku i turističku opremu. 

Mnogo je vrsta zatvarača, različitih su dužina i izradbe. Na tkanine ili 
kožu prišivaju se jačim koncem ili svilom. Mogu se prišiti i strojem. 

U krojaštvu se prišivaju običnim ili skrivenim šavom. Običnim šavom 
ušiveni su zatvarači na suknjama, a skrivenim šavom na muškim hlačama u 
rasporu i na ženskim haljinama. Vrlo je važno da se zatvarači prošiju s obje 
strane podjednako i da se ne nalaze točno na sredini šava. Potom se još prišiju 
strojem. 

Tako se postiže ravnomjeran šav koji se ne razvlači. Kad je zatvarač uši- 
ven skrivenim šavom, otvor se rastvori i prišije strojem s unutrašnje strane. 
Za to se upotrebljava posebna papučica. 


Na slici su prikazana dva različita zatvarača ušivena strojem. 


Stavljanje zatvarača na hlače 


Desna strana hlača sa stavljenim Šivanje zatvarača na još otvoren 
zatvaračem Taspor 
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Zatvarač prišiven u rasporu 


Izradba zatvarača u struku 


Razglačan nastavak u struku 


Uljepšavanje raspora sa zatvaračem 


Lijeva strana hlača s ušivenim Desna strana hlača s ušivenim zatva- 
zatvaračem i sponama račem i sponama 


TKANINOM OPŠIVENE ILI OBRUBLJENE RUPICE 


Upotrebljavaju se najčešće u ženskom krojaštvu. 
Pogledajmo kako se izrađuju i koje se vrste rupica upotrebljavaju. 


Na desnoj strani odjeće, s lica tkanine, označi se mjesto«i veličina rupice. 
Potom se s obje strane rupice, u dužini proreza, prišije vrpca od tkanine i 
napravi uzak opšiv ili obrub. Takva vrsta rupica naziva se obrubljenim rupi- 
cama. Trake leže jedna nasuprot drugoj (vidi sliku). 


Šavovi moraju biti s obje strane jednako široki. 


Na slici se vidi položaj i veličina rupice te prišiveni rubovi opšivene rupice 


"5 


Da bi rubovi bili tanji, izreže se međupodstava za rubove prema veličini 
rupice. Strojni bodovi nalazit će se samo na gornjem dijelu tkanine i u uskom 
opšivu (obrubu). 


KHUEET: 


Na slici je izrezani umetak. 


Tkanina za izradbu rupica proreže se po sredini, a u kutovima u obliku 


jezička. Mora se paziti da se tkanina ne zareže previše ni premalo jer bi se 
rupica resila ili nabirala u kutovima. 


Presjek rupice i kutova 


Rubni opšivi (obrubi) protrljaju se i prikvače ili se obrubljene rupice raz- 
glačaju, a šav prednjeg dijela prišije se za umetak. Zatim se spajaju šavovi u 
uzak opšiv. 


SEBI 
drebtiza: 


Zeračeti; 
SS 


Razglačan šav i gornji dio tkanine 
prišiven za umetak 
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Tako se dobije ravnomje- 


bodom po šavu. 
blik za izradbu rupica. Na unutra- 


ražim 


t 


šiv prišije se na 


Uzak op 
ran opšiv, a uje 


s 


čju označen o 


x 


dno je na mali 


ić obruba prišije se na umetak. 


trani komadi 


šnjoj s 


Prišivanje obruba natražnim bodom 


na umetak 


ć obruba iprišiven 


Ć o 


Na slici je komadi 


Na slici vidimo da je rupica lijepo izrađena i s unutrašnje strane. Vidi 


se postupak za uljepšavanje rupice, koja na krajevima ima oblik jezička, a 


kutovi. 


v 


presavijena je prema obrubu. Ukrašuje se gustim bodovima, a osobito čvrsto 
sašiju se 
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Izradba rupica s unutrašnje strane 
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Ovako izgleda gotova rupica s lica. Rupice se pri zakapčanju vrlo optere- 


ćuju pa uski opšiv (obrub) treba na objema stranama dobro pričvrstiti. 
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Gotova rupica s lica 


Drugi način izradbe rupice 


tkaninom 


x 


opšivene 


Tkanina od koje je izrađen opšiv sastoji se od jednoga dijela. Izrađuje se 


bruba 


čje prišivenog o 


.xa. 


u veličini rupice, a stavljena je s lica. Slika prikazuje nali 


i presjek rupice. Kod uskog šava bodovi moraju biti gusti da se tkanina ne bi 


resila. Potom se na rubu rupice postavi rubna tkanina za izradbu uskog obruba. 


komadić tkanine za obrub rupice 


šiven 


po 


Pri 


Slijedeća slika prikazuje rupicu s obrubom. Obrubi se nalaze jedan pored 


Pq2 


drugoga. S gornje strane rupice oni su plosnato rastegnuti da bi se ovalnošću 


otvora dobio prostor za vrat dugmeta 
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Prošivena rupica 
Rupica prikazana s donje strane 


Jasno se vidi da je tkanina uz oval razvučena i na tom joj je mjestu povr- 
šina glatka. Nasuprot tome, na kraju rupice položene su tkanine za obrub 
jedna preko druge jer su obrubi tijesno postavljeni. 


Rupica s naličja 
Gotova rupica s lica 


HLAČE — ZADATAK MAJSTORA 


Primanje naručioca 


Prijazan doček naručioca u radionici stvara uvjete za koristan razgovor 
stranke s krojačkim majstorom, odnosno poslovođom. Majstor najprije pita 
o modelu, već prema tome što je trenutno moderno. Mogu pomoći i modni ča- 
sopisi. U izboru se može odstupiti od zahtjeva mode pa je najbolje zapisati 
naručiočevu želju. 


Držanje tijela i stas 


Stas ljudi vrlo je različit. Razlikuje se pet uzrasta i tri tipa razvijenosti: 
vrlo nizak, nizak, srednji, visok i vrlo visok uzrast te vitak, normalan i puniji 
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stas. Kad se šiju hlače, treba stoga pripaziti na oblik tijela naručioca: na 
stražnji dio, bokove, trbuh i noge, koje mogu biti normalne, savijene ili čak 
različite duljine. 


Uzimanje mjere 


Za izradbu hlača potrebne su ove mjere: mjera za dužinu hlača, dužinu 
koraka, opseg struka, opseg bokova, dužinu i širinu donjega dijela hlača. Pone- 
kad je korisno znati i položaj koljena, osobito za izradbu jahaćih i sportskih 
hlača. 


Pregledavanje materijala za hlače 


Majstor utvrđuje količinu materijala, kakvoću i moguće osobitosti ili čak 
pogreške na materijalu. O svemu tome dogovara se s naručiocem. 

Za normalne muške hlače potrebna je: 

tkanina, i to prema izmjerenoj dužini hlača + 4 cm za porub + 2 cm za 
poravnavanje tkanine; 

podstava, i to 20 cm za struk; 

platno za džepove: za dubinu džepa 33 em + 20 em za širinu stražnjeg 
džepa; 

dodaci: svilena podstava za raspor, 10 cm za poklopac, 10 cm za umetak 
u pojasu, zaštitna vrpca, konac, kopče, sponke (šnale), dugmad i svileni konac 
za rupice. 

Rok za predaju naručenog proizvoda treba prilagoditi želji naručioca. 
Svaki nepredviđeni produžetak roka treba uljudno opravdati. 


KROJENJE HLAČA 


Za krojenje su potrebne neke pripreme. Da bi odjeća bila solidno izrađena, 
krojač osim vanjskog izgleda utvrđuje kvalitetu tkanine i njezinu upotreblji- 
vost. Te osobitosti.najbolje utvrđuje prilikom glačanja. Stoga je vrlo korisno 
glačati tkanine prije krojenja, osobito ako se tkanina skuplja. 


Crtanje kroja na papiru prema određenoj mjeri 


Na papiru se mogu utvrditi točne mjere i prilagoditi pojedini oblici s obzi- 
Tom na uzrast i razvijenost tijela. Nacrtani kroj se izrezuje i modelira. Kada je 
završeno oblikovanje, položi se papirni kroj na tkaninu. Mora se paziti na 
uzorak tkanine, sjaj i smjer četkanja. 
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Prilikom krojenja ostavi se nešto tkanine za porube, za eventualno šire- 
nje hlača u koraku i u stražnjem šavu. 


Kroj hlača 


a) prednja nogavica, 
b) stražnja nogavica, 
€) razrezana podloga, 
d) koljenska podloga, 
e) stražnja podloga, 
f) porub, 

g) šav. 


Za razrezanu podlogu upotrebljava se obično mekše platno za džepove, 
saten ili svila. Zbog razvlačenja, oblika i čvrstoće izradbe podstava se reže 
dijagonalno. ' 


Stražnja podloga postavlja se obično u hlače osoba koje se znoje i dugo 
sjede. Upotrebljava se taft-svila. 


Koljenska podloga obično je od tafta. Ona sprečava da se hlače ne razvuku 
na koljenima. Kod tankih tkanina ponekad se podloži cijela prednja anu 
Tako hlače postaju otpornije i ljepše. 


“ 


a az 
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Slika 
a) poklopac, 
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Rubni opšivi za prednje džepove imaju 
različite mjere, npr. 

prvi rubni opšiv širok je 4 cm, dugačak 
22 cm, 

drugi rubni opšiv širok je 3 cm, dugačak 
22 cm, 

treći rubni opšiv širok je 6 cm, dugačak 
24 cm 

Krojimo ih po dužini ako to dopušta 
uzorak tkanine. 

Na slici vidimo džep s rubnim opšivima: 

a) prvi rubni opšiv, 

b) drugi rubni opšiv, 

c) treći rubni opšiv. 

Poklopac u stražnjem džepu hlača ima 
praktično značenje, ali je i ukras džepa. Kroji 
se vodoravno, tako da vlakna tkanine budu 
u istom smjeru kao na mogavici. Poklopac je 
dug 15 cm, sa strane je širok 2,3 em, a u sre- 
dini 4,4 cm. U obzir treba uzeti i dodatak za 
šavove. Obrub za stražnji džep hlača izrađen 
je od iste tkanine, a treći rubni opšiv može 
biti i svilen 

Za zakapčanje stražnjeg džepa hlača izra- 
đuju se opšivi od iste tkanine ili svile. 


b) obilježavanje džepa s poklopcem, 
€) prišiven poklopac s rubnim opšivom, 


d) gajka 


82 


Raspor i podraspor 


Potrebni su zbog oblačenja i svlačenja hlača. Kroje se prema obliku pred- 
nje nogavice. Raspor mora biti 1 em duži od izreza na prednjoj mogavici, a 
završava dodatkom u struku. Širok je 4 em. Podstava je za 3/4 cm šira, tako 
da se mogu porubiti rubovi raspora. Udaljenost među rupicama obično je 5 cm, 
a ako je veća, treba izraditi četiri rupice. Rupice u rasporu izrađuju se ukoso 
kako se dugmad prilikom sjedenja ne bi sama otkopčala. Od ruba se udalje 
5—7 mm, a velike su 1,4 cm (to je i veličina dugmadi). U rasporu se izrađuju 
svijetle rupice, a širina prišivenog razreza je 3,2 cm, što treba odgovarati 
veličini hlača. Za podstavu raspora upotrebljava se saten ili svila, a za umetak 


ostaci platna za džepove. 
Raspor i podraspor m m | 
a) oblik raspora, še 
b) raspor s naličja, 
c) raspor s nacrtanim 

rupicama, s lica, 
d) podraspor s pojas- 

nicom 

h 
/ 


Pojas za hlače kroji se po dužini tkanine. Dužina pojasa jednaka je polo- 
vici opsega struka. Doda se još daljnih 12 cm za produžetak i 4 cm za even- 
tualno produženje u stražnjem dijelu nogavice. Širina pojasa prilagođava se 
želji naručioca. 

Gotov pojas obično je širok 3—3,5 cm, a za šavove odnosno izradbu dodaju 
se još 2 em. 

Gajke za pojas dugačke su koliko je širok pojas, ali s dodatkom za šavove. 
Obično su ravne, ali mogu biti i drukčije, prema želji i ukusu naručioca. 


Slika 
a) pojas, 
b) gajka za pojas 


Stezači za hlače sastavljeni su od dva dijela. Na kraćemu je spona, a dužim 
se regulira širina struka. Kroje se po dužini tkanine. Kad je opseg struka nor- 
malan, duljina dužega dijela iznosi 12 em. Širina ovisi o širini spone, a prema 
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kraju se širi na 2,8 em. Kraći dio ima 6 em, ali je širok kao duži dio. Stezaći 
se izrađuju strojem, a kvalitetniji i ručno. Kod strojne izradbe može se uzeti 
dvostruka širina ili se izrađuju zajedno s podstavom i umetkom. Na stroju je 
potrebna veća pažnja pri izradbi. Mora se paziti da se s lica ne vidi podstava. 
Strojem se šiva preko umetka. Stoga se treba prvo prošiti, a podstava i umetak 
moraju biti uži od gornje tkanine. Zatim se strojem šije preko umetka. Umetak 
se poreže uza sam šav, stezač se okrene i s naličja izglača. 


Za reguliranje širine hlača u struku stavlja se u stražnji dio pojasa ela- 
stična vrpca. 


Spone: a) spone za hlače sa strane, 


b) spone za hlače ili prsluk otraga 


Spona ima više vrsta, a izrađene su od nerđajuće ili lakirane kovine. Izra- 
đuje ih tvornica MEGA iz Zagreb. 


Ručna izradba stezača 
a) veličina i oblik stezača, 
b) postavljeni umetak, 
c) prošiven porub (podšiv), 
d) prošivena podstava, 


€) prišiveni stezač, sa strane 
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Prednji džep hlača sastoji se od poruba izrađenog s vanjske strane i vre- 
ćice s unutrašnje strane. Vrećice su izrađene od posebne vrste podstave, tako- 
zvane džepovine (moleskin, poketing, molino, inlet i sl.). Džepne vrećice duboke 
su 32—34 em. Širina ovisi o širini prednjega dijela nogavica u struku, i to 
najviše do raspora. Obično su široke 20 cm. 


Podstava za pojasnicu hlača obično je od pamučnog materijala od kojeg 
se izrađuju džepovi. Svila se ne upotrebljava. Za pojasnicu je potrebno oko 
20 cm podstave, što ovisi o širini tkanine. Širina podstave na običnoj pojasnici 
iznosi 85—6 cm. Engleska podstava skrojena je u tri dijela i nešto je šira. U 
trgovini se nabavlja već izrađena podstava kao vrpca široka 4—5 cm. 


Podstava za stražnji džep hlača izrađena je od platna za džepove. Kroji se 
po širini tkanine. Obično je široka 20 cm. Džep je najčešće dubok 18 cm, a 5 
em iznosi dodatak za izradbu. Kroji se u dvostrukoj širini. 


22 cm 


Prednji džep hlača Stražnji džep hlača 


LL 1 TI 


Dijelovi engleske podstave 


Sašivena engleska podstava 
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IZRADBA HLAČA 


Dijelovi hlača slože se na stolu, a bodovi se provuku kroz pregibe, na bore, 
džepove, pregibe na koljenu, po dužini hlača i na raskoračnom šavu stražnjega 
dijela nogavice koji se napusti za proširivanje. Ti su bodovi potrebni da bi 
dijelovi bili jednaki i da bi se hlače jednako sastavljale i oblikovale. 

Sastavljanje nabora. Označeni nabori sastavljaju se na stolu tako da ravno 
padaju po pregibu. Treba paziti da se ne razvuku. 


Umetanje podstave u raspor 


Podstva se stavlja u lijevu nogavicu da bi se postigao željeni oblik i da bi 
hlače bile čvršće u rasporu, i to tako da se Podstavom nogavica malo nadrži. 


Umetanje uložaka 


Ulošci se postavljaju na prednjem dijelu lijeve i desne nogavice radi čvr- 
stoće i iz higijenskih razloga. Izrađuju se na stolu. Bez posebnog oblikovanja 
oni padaju prema obliku nogavice. Mogu se i modelirati, ali ih najprije treba 
navlažiti da se ne bi kasnije skupljali i kvarili izgled hlača u rasporu. 


pi 
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Desna nogavica Lijeva nogavica s umet- Stražnji dio nogavice s 
s bodovima i umetnutim nutom podstavom izvedenim bodovima 
uloškom 
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Spajanje i opšivanje 


Platno za džepove spoji se za prednji dio hlača, a pojedini dijelovi (raspor, 
poklopac, gajka za pojas, stezač) pripreme se za strojno šivanje. Hlače se opšiju 
strojno ili ručno. Treba paziti da-se opšivaju u smjeru vlakana, kako se tka- 
nina ne bi resila. Gustoća i dubina, odnosno širina uboda ovisi o vrsti tkanine. 
Za opšivanje upotrebljava se konac u boji tkanine, a ponekad i konac za 
jemčenje. g 

Kad se prišije porub džepova, naprave se pojedini dijelovi i prišiju na- 
stavci na stražnjem dijelu nogavice. 


Obrada prednjih džepova hlača 


Najprije se prereže otvor za džepove i na krajevima se urežu kutovi. Kutovi 
se izglačaju, a porubi razglačaju. Kod strojne izradbe rubove ne treba razgla- 
čati. Zatim se prošiju porubi i spoji otvor džepa. Pošto su se učvrstili kutovi, 
odnosno jezičci, prišije se prvi porub. Na platnu za džepove prišije se drugi 
porub. Džep se presavije i ušije se vrećica, zatim se okrene i prišije plosnatim 
šavom. S lica se učvrsti džep i prišije se treći porub. Na desnu nogavicu prišije 
se razrezni nastavak. 


Jemčeni nabori i zaši- Presjek džepova i ku- Izrađeni džep s unutra- 
veni porubi tova maličja šnje strane 
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Oblikovanje hlača 


Prednji dio nogavice oblikuje se tako da se rubovi hlača ispod koljena 
rastegnu, a u pregibu uglačaju. Potom se nogavice saviju na pregibu i istegnu 
na rubovima, a nastali nabori u pregibu izglačaju da bi dobili oblik noge. 

Stražnji djelovi nogavice oblikuje se tako da se po rubu glačaju, a na 
listovima i na dijelu za sjedenje oni se istežu. Zatim se nogavice presaviju u 
stražnjem šavu, pri vrhu, raskoraku i na listovima se rastegnu, a nabori nastali 
u pregibu ispod koljena i na dijelu za sjedenje dobro se izglačaju. Tako se 
postiže oblik nogavice koji dobro pristaje na nogama. 


Nabori hlača ne smiju se jako glačati prilikom oblikovanja. 


a) b) c) 
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Slika: 
a) na rubu oznaka za rastezanje i u sredini za glačanje, 


b) oblikovan prednji dio nogavice, 
c) oznake za glačanje i rastezanje na stražnjem dijelu nogavice, 


d) oblikovana stražnja nogavica. 
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Sastavljanje hlača 


. Hlače se sa strane sastavljaju po točkama koje su označene kada su se 
izvlačili kopirni bodovi. To treba raditi precizno da se pogrešnim sastavljanjem 
ne bi pokvario oblik dobiven prilikom oblikovanja, osobito kada se radi kari- 
ranom tkaninom. 


Strojno šivanje hlača 


Hlače se sašiju po bočnom šavu, izmjeri se širina hlača u struku, označe se 
ušice i sašiju se. Potom se hlače u struku poravnaju, sašije se pasac tako da 
se prednja nogavica malo nadrži, a pojasnicu treba nadržati od malog nabora 
do ušitka na stražnjoj nogavici. Istodobno se prišivaju i gajke za pojas, ako 
su potrebne. 


Glačanje 


Bočni šav, ušici i pojasnice se razglačaju. Glačalo ne smije biti prevruće. 
Treba paziti da tkanina ne dobije sjaj na šavovima, da se ne zamaže i ne zagori. 


Slika 


a) spajanje hlača u bočnom šavu, 
b) razastrte hlače s razglačanim šavovima 
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Izradba stražnjega džepa 


Na stražnjem desnom dijelu nogavice označi se stražnji džep, a na pred- 
njoj džep za sat. Stražnji džep označi se dvjema točkama. Prva je udaljena 
3 cm od bočnog šava i 6 cm od pojasnog šava prema dolje, a druga udaljena 
je 15 cm od poklopca, a 6,5 cm od šava u pojasu prema dolje. 

Podstava džepa prikvači se za označenu nogavicu, zatim se strojem prišije 
poklopac i prvi porub. Džep se prereže, a na krajevima se zarežu kutovi. Porub 
(opšiv) napravi se u širini džepa. Džep se sastavi i prišije se treći porub. Zatim 
se džep presavije i zašije strojem. Dubina mu je 18 cm. Kada se džep okrene, 
prišije se plosnatim šavom i s lica učvrsti. 


Označavanje džepa Prošiven porub s lica 


Prišiven poklopac Prišiven i učvršćen džep 
i iporub s naličja 


i 


Prišiveni džep s naličja Konačni izgled džepa 
s poklopcem 
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Džep za sat 
Izrađuje se na desnoj strani prednje nogavice, u šavu pojasa. Otvor mu je 


obično 7 cm, a dubok je 8 cm. Donji dio džepa izrađen je od podstave, a drugi 
dio od iste tkanine kao hlače, pa nam koristi i za porub. 


Umetak 


Ušiva se strojem. Istodobno se ušiva i podstava za raspor. Desna nogavica 
izrađuje se kao i lijeva, ali joj se u raspor dodaje umetak. Ako je opseg struka 
veći od 90 em, izrađuje se pojas za trbuh. 


Sastavljanje umetka 


Pojasnica s umetkom savije se u širini 3 cm ili prema želji naručioca. Naj- 
prije se spoji umetak i podstava u rasporu, a zatim se izradi produžetak. 


Unutrašnja strana desne nogavice Lijeva nogavica s prišivenim 
s džepom za sat umetkom na rubu pojasnice 


.Lijeva nogavica s prošivenim umetkom i podstavom za raspor 
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Sastavljanje u raskoraku 


Izglača se struk hlača, raspor i stražnji džep. Zatim se hlače drugi put 


oblikuju, sastave u raskoraku i odredi im se širina. 
Hlače se sašiju u raskoraku, razglačaju, označi im se dubina, zacrta se 
stražnji šav i izglača se navlažena zaštitna vrpca i umetak za porub duljine. 
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- Strojno šivanje hlača  Razglačani raskoračni 
šav s naznakom dužine 


Sastavljanje hlača 
- . u raskoraku 
hlača 


u raskoračnom šavu 


Povijutak i suvratak (manšete) na hlačama 


Hlače se izmjere u raskoraku i zacrta im se dužina. Zatim se provuku 
bodovi i prikvači se umetak radi ljepšeg izgleda i čvrstoće. Potom se prišije 
zaštitna vrpca, nogavica se presavije prema bodovima tako da zaštitna vrpca 
malo proviruje. Time se zaštićuje rub.hlača. Porub duljine opšije se rubnim 


sigurnosnim bodom, a zatim se rub podšije. 


92 


Označavanje suvratka (manšeta) 


a) jednostruki suvratak, c) presjek jednostrukog suvratka 
b) dvostruki suvratak, . d) presjek dvostrukog suvratka 


Izradba suvratka 


a) označavanje dužine hlača, d) dvostruki suvratak, 
b) porub duljine, €) konačan izgled suvratka 
c) jednostruki suvratak, ; 


VDŽZZŽŽ 


VU 


Dužina hlača sprijeda i otraga prilagođuje se prema obliku i širini hlača. 
Uske hlače su sprijeda kraće, a otraga dulje za 1—2 cm. Hlače koje imaju 
suvratke ili su od karirane tkanine gotovo su ravne. : 
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Ušivanje kopči 


Kopče se pojačavaju uvučenom rubnom vrpcom. U rasporu i produžetak 
raspora umetne se kopča i čvrsto se prišije. Da bi bila otpornija, stavi se pod- 
stava. U lijevom dijelu hlača sastavi se raspor. Prošije se najprije.uz rub na 
unutrašnjoj strani, a zatim i na vanjskoj. 


Strojno šivanje 


Strojem se sašije raspor u širini 3,2 cm, a zatim se šije struk. Potom se 
sašiju hlače u raskoraku. 


Lijeva nogavica s produžetkom i Desna nogavica s umetnutom 
umetnutom sponom sponom 


Lijeva nogavica s umetnutim rasporom i plosnato ušivenim umetkom 
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Sastavljanje hlača u stražnjem šavu 


Hlače se u struku izmjere i odredi se željena širina. Potom se označi oblik 
stražnjeg šava i usklade nogavice u rasporu. Hlače se sašiju u stražnjem šavu 
dva puta, i to elastičnim šavom da ne bi popucale. Zatim se prišiju zatezači, 
zaštitna vrpca i umetak na porubu. Hlače se u rasporu ručno učvrste. 
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Slika 


a) mjerenje širine struka, 

b) označavanje stražnjeg šava, 
c) usklađivanje hlača u rasporu, 
d) razglačan stražnji šav, 

€) učvršćivanje hlača u rasporu 
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Podstavljanje pojasnice 


Pojasnica se podstavlja zato da bi se pokrili svi vidljivi strojni šavovi, 
kako bi hlače iznutra bile ljepše. Podstava se prišije s unutrašnje strane natra- 
žnim bodom po šavu u struku. Na gornjem rubu savije se podstava i podšije 
2 mm od ruba. Donji dio podstave opet se savije, oko džepova se podšije i na 
rubovima jako pričvrsti kako se ne bi trgala i nabirala. Treba paziti da pod- 
stava ne vuče hlače kako bi se očuvao estetski izgled. 


Slika: 


ATITITITITITITITI 
si: ht 


r---.-- 


a) engleska podstava, s lijeve strane, 


LI IITI III IIIIIIIILLL 
[1] 


aa 


b) engleska podstava, s desne strane: 
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Unutrašnji izgled hlača 


Slika: 


a) unutrašnja strana hlača s trbušnim pojasom, 


b) 


> Umm 


koe 


b) unutrašnja strana hlača otraga: na desnom dijelu hlača vidi se umetak sa straž- 
njim džepom, a na lijevoj strani umetnuta engleska podstava s omčicom za 


vješanje 
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Ravno glačanje. Hlače se glačaju po dužini, a šavovi se razglačuju. Potom 
se odstrane konci i hlače iščetkaju s naličja. 

Završno glačanje. Hlače se počnu glačati u struku, a zatim se glačaju 
nogavice u pregibu. Potrebno je paziti da hlače zadrže oblik postignut prilikom 
oblikovanja i da ne dobiju neugodan sjaj. 


Završni radovi na hla- 
čama 
— prišivanje dugmadi, 


— otvaranje džepova i ru- 
pica, 


— prišivanje listića s ime- 
nom naručioca, 


— završni pregled majstora. 


Slika: 


a) glačanje hlača, 
b) hlače sa strane, 


c) hlače sprijeda 
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HIGIJENSKO-TEHNIČKA ZAŠTITA (HTZ) 
I BRIGA ZA ZDRAVLJE 


Propisima higijensko—tehničke zaštite određeno je kako se treba zaštititi 
od nesreća na radnom mjestu. Propisi su obvezatni za sva poduzeća i radionice 
u društvenom i privatnom vlasništvu. Ovdje ćemo spomenuti neke odredbe 
koje se odnose posebno na krojačku struku. Već smo spominjali na što mora 
posebno paziti svaki krojački radnik, a ovdje ćemo savjete ponoviti i proši- 
riti ih. 

1. Propisano je da u radionici na jednog radnika otpada 12 m* prostora. 


2. Prostorija mora biti dobro osvijetljenja danjom svjetlošću i električnom 
rasvjetom. 


3. Radionica mora biti redovito i dobro provjetravana. 
4. Umivaonici i zahodi moraju zadovoljavati higijenske uvjete. 


5. Grijaća tijela (peći ili centralno grijanje) moraju davati toplinu 
18—22'C. 


6. U blizini prostorije mora se nalaziti voda za piće. 

U krojačkoj radionici može zbog raznih okolnosti doći do nesreća. 

Požar može nastati: 

a) nepažljivim potpaljivanjem peći, 

b) zbog kratkog spoja u električnim instalacijama ili krojačkom alatu, 


c) ako se nepažljivo rukuje vrućim glačalom, 


d) ako se u blizini peći ili glačala nalaze zapaljive tvari, npr. benzin, laštilo 
za parkete, lak za kosu i sl., 


e) ako neispravni električni kabel dodiruje radijator, 


f) ako električne instalacije ne popravljaju stručnjaci. 
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Ormarić za prvu pomoć 


Ormarić se mora nalaziti na vidnom mjestu, označen je crvenim križem. 
U njemu se nalaze najpotrebniji lijekovi, povoji i ostali materijal za pružanje 
prve pomoći, a također i adresa najbližeg liječnika, 


Čuvajmo svoje zdravlje 


I kada je rad mehaniziran, čovjek je najvažniji činilac uspješnog rada. Zbog 
fizičkog i psihičkog zamora smanjuje se radni učinak, a odmorenost ga povećava. 
Izvježbanost, dobro raspoloženje i volja za rad još više pridonosi uspješnom 
poslovanju. 

Higijenski uvjeti, provjetrena i dobro rasvijetljena prostorija te dobar 
raspored opreme stvaraju ugodnu radnu atmosferu. 


Dobri ljudski odnosi među suradnicima sređene prilike pozitivno utječu 
na uspješan rad, a pozitivno djeluju i na čovjekovo zdravlje. Pretjerano opte- 
rećenje škodi zdravlju. Radu smetaju i neugodni klimatski uvjeti, nenormalan 
zračni tlak, razna zračenja, buka i vibracije. 

I loši higijenski uvjeti mogu negativno utjecati na rad, npr. neuređene 
prostorije, neprikladne sanitarije, slabo zagrijane i loše rasvijetljene prostorije, 
a i neprimjeran način rada i odmora (rekreacije). 

Sve to može uzrokovati i različite bolesti i ozljede, slabo raspoloženje 
među suradnicima, neispravno rukovanje strojem, alatom i materijalom. 


Neke činioce koji loše djeluju na zdravlje već smo spomenuli. No rijetko na 
čovjeka djeluje samo jedan od njih. Većinom se javljaju zajednički ili jedan 
prevladava i šteti organizmu radnika. Promjene koje nastaju kao štetne po- 
sljedice rada i djeluju trajno ili se ponavljaju kod određenog posla zovu se 
profesionalne bolesti. 

To su plućne bolesti, trovanja ugljičnim monoksidom (kod klasičnog načina 
glačanja), reumatična oboljenja, slabljenje sluha, vida i dr. ' 

Među profesionalna oboljenja u širom smislu ubrajaju se još i bolesti 
probavnog trakta, deformacije kralješnice, bolesti vena, hemeroidi. To su bole- 
sti koje se mogu pojaviti i kod ostalog stanovništva. 

Bolesti smanjuju proizvodnost, opterećuju zajednicu, smanjuju radni moral 
i stvaralačku moć. 


Podrobnije je djelatnost higijensko—tehničke zaštite na radu regulirana: 


— Ustavom SFR Jugoslavije (Službeni list SFRJ br. 14/63), 


— Osnovnim zakonom o zaštiti na radu (Službeni list SFRJ br. 15/65) i dopu- 
nom tog zakona (Službeni list SFRJ br. 29/65), 


— Osnovnim zakonom o radnim odnosima (Službeni list SFRJ br. 15/67). 
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Pomoć pri nesrećama 


Krojač se na radu može lakše ili teže ozlijediti. Rana je površinska, ako 
je oštećena samo koža, a duboka ako je ozlijeđeno i potkožno tkivo (mišići, živci, 
kosti) ili čak unutrašnji organi. 

Prilikom krojenja, Šivanja strojem, paranja nožem ili brijaćim nožićem 
često dolazi do ozljeda, uboda, ali i složenijih posjekotina škarama, nožem i 
britvicom. Plitka posjekotina ili ubod namoči se jednopostotnom otopinom 
asepsola, osuši se na zraku i povije sterilnim zavojem. Za takve rane najpo- 
godniji je flaster sa sterilnom gazom (»Hansaplast« i sl.). Kod većih rana, koje 
jako krvare, najvažnije je krvarenje zaustaviti i ranu poviti sterilnim povojem 
kako bi se spriječila infekcija, a potom otići liječniku. 
| 

Potrebno je znati: 

— da se rane he smiju dirati prstima kako se ne bi inficirale, 

— da se prilikom prve pomoći rane ne smiju ispirati vodom ili nekom drugom 
tekućinom te posipati i mazati neprikladnim sredstvima, 

— da samo liječnik iz rane smije odstranjivati pijesak, blato, trunje ili 
kamenčiće. 

Često se prilikom glačanja može opeči. Prema dubini opečenoga ikiva 
opekline se dijele na tri stupnja. Površinske opekline (kada je koža crvena, 
vruća, otečena i bolna) mogu se namazati tankim slojem borvazelina, jekoderma 
i sl Za opekline drugog stupnja (kada se pojavljuju manji ili veći mjehurići) 
i opekline trećeg stupanja (kad su ozlijeđeni svi slojevi kože i tkivo) treba ići 
liječniku. 


Treba zapamtiti: 
— s opeklinama se treba postupati kao s otvorenom ranom; 
— opečeni dijelovi moraju se pokriti s više slojeva sterilne gaze ili čiste, tek 
izglačane tkanine i lagano omotati; 
— opečeni dio tijela treba imobilizirati samo ako imamo pri ruci obložene 
podupirače. 
Premda je unesrećenja električnom strujom manje, još se ponegdje doga- 
đaju zbog nepažnje prilikom uključivanja i upotrebe električnih predmeta. 


Unesrećenom se pomaže na ovaj način: 
— oslobađa se iz strujnoga kruga tako da se isključi struja prekidačem, a zatim 
se odstrani žica koja prelazi tijelom unesrećenoga. 

Na unesrećenom se primjenjuje umjetno disanje i vanjska masaža srca 
ako je u nesvijesti, ako ne diše ili mu ne kuca srce. Ujedno treba pozvati liječ- 
nika i kola hitne pomoći. 

Opekline od električne struje liječe se kao i druge opekline. _ 

Ako prilikom rukovanja električnim strojem ili glačalom trese struja, 
treba pozvati stručnjaka da ukloni kvar. 

Pribadače i šivaće igle ne smiju se držati među usnicama jer se nehotice 
mogu progutati. U tom slučaju treba zatražiti pomoć liječnika. 
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Iduća shema pokazuje kako se utvrđuju smetnje i štetni utjecaji na radu. 


| POGREŠKA | 


| radnik | : | okolina | 
| ' | 


ne zna | | ne može | | uvjeti rađa | metode rada | 


| ; | poboljšanje 
| oneće : i uvjeta 
a E dl l l 
: : pozivanje na don promijeniti 
HIJEVRVANJE odgovornost | oni | usavršiti 
1 
| POSLJEDICE | 
l 
oim ea l 
| gubljenje vremena, , : 
| vrijednosti kvar na stroju ozljeda 
| temperament - —| motivi, interesi | 
| čovjek | 
psihičke smetnje 
| (seksualnost) pe pc ini 7 sposobnost 
značaj 
R3 
Negativne pojave Mjere 
— neupotrebljivost oruđa, — pregled oruđa, 
— pogrešna upotreba oruđa, — ispravno održavanje oruđa, 
— nesvrsishodna upotreba oruđa, * — ispravno uskladištavanje, 
— neispravan način rada, — poštivanje zaštitnih mjera, 
— neispravno prenošenje i odlaganje. — poznavanje uputa HTZ-a. 
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PITANJA 


24. 


209. 


26. 


271. 
28. 
29. 


30. 


Krojačka radionica (uređenje, prostornost, visina, svjetlost) 


. Koje se prostorije ubrajaju u radionicu? Navedite prostorije i opišite 


opremu 


. Majstor i krojilac (Nabrojte dužnosti majstora i krojioca.) 
. Rad za radnim stolom (pripreme za rad, način sjedenja i zaštita vida) 
. Rad za šivaćim strojem (pripreme za šivanje na šivaćem stroju, sjedenje, 


razmak između očiju i predmeta) 


. Rad za stolom za glačanje (uvjeti rada, svrha glačanja, način glačanja, 


vrste glačanja) 


. Alat i pribor (razvoj šivaće igle, vrste i upotreba, dobre i loše strane) 

. Pribadače (razvoj, materijal i upotreba) 

. Šilo (Od čega je i zašto se upotrebljava?) 

. Naprstak (Kakve naprstke poznajemo, od čega su izrađeni i čemu služe?) 
. Krojački centimetar (materijal, upotreba i kvaliteta) 

. Krojačka kreda (materijal, boja i upotreba) 

. Nož za paranje (namjena, oblik i upotreba) 

. Škare (vrsta, materijal i upotreba) 

. Bodilo (namjena i upotreba) 

. Porubljivač (namjena i upotreba) 

. Krojačko ravnalo (oblik, upotreba, od čega se izrađuju) 

. Lutka (vrste, od čega su napravljene i namjena) 

. Krojačko ogledalo (Kakvo mora biti i čemu služi?) 

. Vješalice (namjena i od čega su izrađene) 

. Pribor za glačanje (Nabrojte pribor, izradbu, veličinu i način upotrebe.) 

. Konac za šivanje (od čega je izrađen, vrste konca, osobine, upotreba i 


proizvođači) 


. Šivanje (držanje igle, udijevanje i vezanje uzla, zbog čega se šije, vrste 


bodova ili šavova, za što se upotrebljavaju pojedini šavovi) 

Rupice za dugmad (čemu služe, vrste, kakve se rupice izrađuju ma pojedi- 
nim tkaninama i odjevnim predmetima, kako se nastavlja šivati ako se 
prekine konac) 

Šivanje spona, utisne dugmadi i dugmadi (od čega se izrađuju, čemu služe, 
kako se šiju i gdje se proizvode) 

Šivaći stroj (namjena i značenje šivaćeg stroja, razvoj, vrste, po čemu se 
razlikuju) ' 

Univerzalni cikcak šivaći stroj (namjena, upotreba i dijelovi) 

Specijalni šivaći strojevi (vrsta i namjena) 

Brzina i sposobnost šivaćeg stroja (vrste hvatača, njihova sposobnost i 
važnost) 

Napinjač konca (namjena i važnost napinjača konca, postavljanje igle 
s obzirom na položaj hvatača) 
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36. 


31. 


38. 


39. 


40. 


41. 
42. 


43. 


44, 


45. 


46. 
47. 
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. Čišćenje šivaćih strojeva (kako i zašto se čiste, pribor za čišćenje) 
. Pogreške kod strojnog šivanja (kako ćemo primijetiti pogrešku) 
. Elektromotor za šivaći stroj (vrste motora, snaga, priključivanje, vrste 


motora i proizvođači motora za šivaće strojeve) 


. Električna svjetiljka (namjena, jačina u vatima) 
. Glačalo (opis glačala, održavanje, rukovanje glačalom prije i poslije gla- 


čanja, automatsko glačalo) 

Kako se glačaju pojedine vrste tkanina? (Na što moramo paziti kada gla- 

čamo i kako se glačaju pojedine tkanine, odjevni predmeti i krznena 

odjeća?) : 

Šavovi i strojno šivanje (svrha strojnog šivanja, izbor i postavljanje šiva- 

vaćih igala, na što treba paziti kada se postavlja konac, što je kad se šivaći 

stroj pušta u pogon) 

Šivanje na papiru bez konca (namjena i značenje šivanja različitih oblika 

na papiru) 

Šivanje istih oblika koncem na tkanini (značenje i svrha šivanja koncem 

na tkanini) 

Šavovi (što je šav, namjena i upotreba šavova, vrste šavova, vrste nabora 

i kada se upotrebljavaju) 

Porubljivanje (namjena i značenje te način porubljivanja) 

Razvoj i šivanje zupčanog zatvarača (Kako se ušivaju zatvarači? Razvoj 

i značenje zatvarača, njihova upotreba i proizvođači zatvarača.) 

Obrubljivanje rupica (namjena i značenje obrubljenih rupica, izradba ru- 

pica, na kojoj odjeći pravimo takve rupice) 

Hlače po mjeri (na što treba paziti prije uzimanja mjere, kako se uzima 

mjera, upotreba materijala za hlače, dijelovi hlača i glačanje tkanine za 

hlače 

Izradba hlača (redoslijed radnih operacija i konačna izradba hlača — zašto 

se provlače bodovi i opšivaju hlače, ušivanje podstave, položaj i veličina 

džepova, veličina vrećice za džepove, izradba prednjih i stražnjih džepova) 

Glačanje (Kako se i zašto oblikuju hlače?) 

Strojno šivanje 

— Na kojoj se nogavici šije bočni šav i gdje treba započeti šivati? 

— Kako se prišiva pojas na hlače i što se prije toga učini? 

— Kada se obavljaju ostali radovi strojem prilikom izradbe hlača? 

— Kakvi se umeci postavljaju u hlače, zašto i na koji način? 

— Kako se označavaju rupice i kakve se rupice prave u rasporu hlača? 
Može li za zakapčanje hlača poslužiti i nešto drugo? Udaljenost rupica 
u rasporu hlača. ; ; 

— Zašto se prave stezači i kako se izrađuju za bijele hlače? 

— Zašto i kako se pravi pojasnica i u kojoj širini? 

— Na što moramo paziti kad se sastavljaju hlače u raskoračnom šavu? 

— Kakve manšete poznajemo, kako ih označavamo i koliko je materijala 
potrebno za pojedine vrste? : 

— Sastavljanje hlača u stražnjem šavu. Kako ih zacrtamo i kakvim ih ša- 
vom šijemo? 

— Ušivanje podstave u hlače. Kakva mora biti podstava za hlače? 


— Što treba učiniti prije no što će se prišiti zaštitna vrpca na nogavici, od 
čega je napravljena, čemu služi i kako se prišiva? 

— Na što treba paziti kod konačne izradbe hlača? 

— Završno glačanje hlača. 


PITANJA IZ HTZ-a 


48. 


49. 


50. 
51. 
52. 


93. 
54. 


99. 
56. 
97. 
58. 


Higijensko—tehnička zaštita na radu (Što je to, čime je regulirana i tko 
je dužan o njoj brinuti?) 

Radne prostorije (što se smatra radnom prostorijom, njezino uređenje i 
uvjeti za rad) 

Na što moramo paziti kako u krojačkoj radionici ne bi došlo do požara? 
Ormarić za prvu pomoć (Čemu služi, što sadrži, gdje ga treba smjestiti?) 
Opasnost za zdravlje pri radu (vrste štetnih činilaca, njihov utjecaj na 
radnike i mjere za njihovo otklanjanje) 

Radnik i radna okolina (značenje radne okoline za radnika) 

Navedite nekoliko popisa iz područja HTZ-a (opći i posebni propisi o HTZ 
mjerama na radu) 

Zašto nastaju ozljede na radu (pogreške — radnik — okolina) 

Kakve mogu biti posljedice ozljede na radu? 

Pomoć prilikom ozljede na radu. 

Zdravstvene, ekonomske i društvene posljedice ozljeda na radu. 
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Izdavačko poduzeće 
»ŠKOLSKA KNJIGA« 
Zagreb, Masarykova 28 


Za izdavača 
JOSIP MALIC 


Tehnički urednik 
STJEPAN SAMBOLEK 


Korektor 
MIRJANA JOZIĆ 


Tisak završen u listopadu 1973. 


Ne podliježe plaćanju poreza na promet 

na osnovi čl. 36. st. 1. t. 7. Zakona o 

oporezivanju proizvoda i usluga u pro- 

metu (Sl. list SFRJ, 33/72). — Mišljenje 

Republičkog sekretarijata za prosvjetu, 

kulturu i fizičku kulturu SR Hrvatske 
br. 4936/1-1972. od 17. XI 1972. 


rabina, 


